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METTLER TOLEDO Service

Parabéns por escolher a qualidade e a precisdo da METTLER TOLEDO. O uso correto do seu novo equipa-
mento de acordo com este Manual, bem como calibragtes e manutengOes regulares por nossa equipe trei-
nada de fabrica garanfem uma operacdo precisa e confidvel para proteger o seu investimento. Fale conosco
sobre um contrato de servigo personalizado s suas necessidades e orgamento. Oufras informacdes estdo dis-
poniveis em p www.mt.com/service.

Ha vdrias maneiras importantes de garantir que vocé aumente o desempenho do seu investimento:

1 Registre seu produto: Nos o convidamos a regisirar seu produfo em www.mt.com/productregistration
para que possamos falar com vocé sobre melhorias, novidades e notificagdes importantes sobre o pro-
duto.

2 Entre em contato com a METTLER TOLEDO para obter atendimento: O valor de uma medida é proporcio-
nal a sua precis@o. Uma balanga fora das especificacdes pode reduzir a qualidade, os lucros e aumentar
os riscos. O atendimento em tempo habil da METTLER TOLEDO garantirG a precis@o e otimizard o tempo de
atividade e a vida util do equipamento.

= Instalag@o, configuracdo, integracdo e treinamento: Nossos representantes de atendimento s@o espe-
cialistas freinados de fabrica em equipamentos de pesagem. NOs garantimos que seu equipamento de
pesagem esteja pronto para producdo, de maneira econdmica e oportuna, € que o pessoal seja frei-
nado para o éxito.

= Documentacdo inicial de calibrag¢@io: O ambiente de instalacdo e as exigéncias de aplicagdo sdo
especificos para cada balanga industrial. Sendo assim, o desempenho deve ser festado e cerfificado.
Nossos servicos e certificados de calibragdo documentam a precisdo, garantindo a qualidade da pro-
ducdo e fornecendo o registro de desempenho de um sistema de qualidade.

= Manutencio periddica de calibragGo: Um Confrato de servico de calibrag@o oferece confianca conti-
nua no seu processo de pesagem, bem como a comprovacgdo de conformidade com os requisitos. Ofe-
recemos diversos planos de servico programados para atender as suas necessidades e desenvolvidos
para caber no seu orgamento.
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1 ProWorks Multi-Tools e Aplicacoes de Modelo de Base

O software-base do IND700, ProWorks, oferece duas aplicagdes:

e Pesagem Simples

e Formuldrios de ID

Quando uma licenca do Aplicativo Proworks Multi-Tools é adicionada ao terminal, aplicactes adicionais ficam
disponiveis:

e Contagem

» Pesagem-alvo Manual — Classificagdo

* Pesagem-alvo Manual — Enchimento

* Pesagem-alvo Manual — Pesagem Acima/Abaixo

 TofalizagGo

Todas as frés formas de pesagem-alvo podem ser configuradas para usar contagem e totalizagdo em qualquer
combinacdo.

A pesagem simples e 0 uso de Formuldrios de ID est@o descritos em Operagto > Operacio sem Pesagem >
Formuldrios de ID no Manual do Usudrio do IND700. Essa secdo descreve as funcgdes, a configuracdo e o
uso das cinco aplicagdes do Mulfi-Tools.

Download de manuais

Escaneie o cddigo QR abaixo e faga o download em p www.mt.com/IND700-downloads.

1.1 Configuracdo para Aplicativos

Configurac@o para Aplicativos
Apenas usudrios com autentica¢do de Supervisor ou Administrador podem fazer alteracoes
nas telas e tabelas de configuracdo, independentemente de serem acessadas na configu-

racdo ou tocando em uma tecla de fungdo.

Configuracdo do Comparador
Observe que os [Comparadores » pdgina 20] n@o aparecem como um aplicativo a ser
selecionado. Depois de configuradas, a saida de cada Comparador estd sempre disponivel

via Dados Compartilhados.

Vidrias etapas s@o necessarias para configurar um processo de aplicacdo:

1 Selecione um ou mais aplicativos a serem executados na tela [Selecionar Aplicativo » pdgina 6].

Use as teclas de fungdo da Tela de Aplicativo para configurar os afributos do aplicativo ou crie um ou mais
registros da [Tabela do Material » pdgina 7] configurados adequadamente.

Opcionalmente, crie uma ou mais entradas na [Tabela de Taras » pagina 12] para usar com 0s materi-
ais.

Configure a [Visualizac@o da Tela do Aplicativo » pdgina 12] para determinar quais campos de dados

s@o exibidos na tela do aplicativo enquanto ela estd sendo executada. Observag@o: essas sele¢des e 0
confeddo de quaisquer campos de Formuldrio de ID configurados (consulte o Manual do usudrio do
IND700, secbes 2.3.1. e 3.2.2.) fambem determinardo quais dados sdo registrados na Tabela da Tran-
sacdo (consulte o Manual do Usudrio do IND700, secdes 3.2.1.4. ¢ 6.3.1.4.) e serdo capturados pelo
Modelo Padrdo Automatizado (consulte o Manual do Usudrio do IND700, secdes 2.1.11 € 3.4.5.1.).

N
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https://www.mt.com/us/en/home/library/datasheets/industrial-scales/terminals/ind700-downloads0.html?cmp=als_IND700-downloads

5 Selecione Visualizac@o da Tela do Aplicativo no menu na fela principal ou (se estiver disponivel na

faixa de feclas de func@o) foque na fecla de fun¢Go Aplicativos i2: para mosirar a interface de usudrio do
aplicativo. (Observacdo: quando a Visualizag@o da Tela do Aplicativo for exibida, a tecla de fung@o Aplica-
tivos mudard para uma tecla de fungdo Inicio [@])

© Terminal >
&] Login/Logout
{Cy Enter Setup

App Screen View -

() Power >

Na configuragdo, o menu Aplicativo fornece acesso a essas opgdes de configuragdo. Observe que os subme-
nus disponiveis variam conforme as selecdes feitas em Selecionar Aplicativo. No primeiro exemplo abaixo,
nenhum aplicativo foi selecionado.

E= . asaE

16.Feb.2024

Setup > Application

Scales Memory Discrete I/O
Application ID Form Comparators
Terminal App Screen View

Communication Select Application

Auto Start

Maintenance s
Application

Figura 1: Submenus de Aplicativo, Nenhum Aplicativo Selecionado
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Neste exemplo, 0 menu Aplica¢do é mostrado com Enchimento Manual e Contagem ativados.

Setup > Application
Scales Memory
Application ID Form
Terminal App Screen View
Communication Select Application
Maintenance Manual Filling

Auto Start
Application

Counting

Discrete /O

Comparators

08:19
16.Feb.2024

Figura 2: Submenus de AplicagGo, Enchimento Manual e Contagem Selecionados

O submenu Aplicag@io > Memoria fornece acesso ¢ Tabela do Material e  Tabela de Taras, que sdo especial-

mente importantes para a operacGo de Aplicagdes.

Setup > Application > Memory
Scales Memory
Application ID Form
Terminal App Screen View
Communication Select Application
Maintenance Manual Filling

Auto Start
Application

Counting

Discrete I/O

Comparators

08:21

=as @ 16.Feh.2024

Alibi Enable

Alibi Table

Material Table

Tare Table

Transaction Table

Figura 3: Submenus Memaria do Aplicativo

IND700 ProWorks Multi-Tools
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1.1.1 Selecionar Aplicativo

A primeira etapa para configurar os ifens necessdrios para executar um aplicativo é acessar Configuracéo >
Aplicativo > Selecionar Aplicativo e escolher uma ou mais aplicacGes para executar.

< Select Application

Counting

Manual Target

Totalization

Figura 4: Tela Selecionar Aplicativo, VisualizagGo Padrdo

Por padrdo, essa tela mostra rés itens, sem nenhum item selecionado: Contagem, Alvo Manual e Totali-
zagdo.

Mova o cursor ao lado de um item para atfivd-lo. No caso de Alve Manual, focar no cursor revela frés
subopcoes, das quais apenas uma pode estar ativa por vez: Classificagdo, Enchimento e Acima/Abaixo.

<  Select Application

Counting

Manual Target
Classification
Filling

Over/Under

Totalization J

Figura 5: Tela Selecionar Aplicativo, SelegGes Feitas

As opcoes feitas aqui afetardo a configurac@o da [Tabela do Material » pdgina 7] e da [Visualizagdo da
Tela do Aplicativo » pdgina 12].
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Com as selecbes mostradas acima, o sistema do menu Aplicagdo aparecerd assim:

R @ 08:23
— ¥  16.Feb.2024

Setup > Application
Scales Memory i; :J(I)i csattai:n
Application ID Form Counting
Terminal App Screen View Totalization
Communication Select Application Discrete I/O
Maintenance Classification Comparators

Figura 6: Sistema de Menu de Aplicagdo, Aplicagdes Habilitadas

Observe que um usudrio com autenticag@o de Supervisor ou Administrador pode usar as teclas de fung@o do
aplicativo para inserir livremente os parG@metros de um material, para executar o aplicativo sem usar um regis-
fro da Tabela do Material.

1.1.2 Tabela do Material

A configurac@o correta da Tabela do Material facilitard o uso das Aplicac6es. Dependendo da aplicagdo ati-
vada no momento, haverd diferentes opgdes para um registro, e o registro aparecerd na Tabela do Material
com suo aplicativo associada listada.

Acessar a Tabela do Material
A Tabela do Material pode ser acessada de duas maneiras:
* Acesse Configuragdo > Aplicac@o > Memoria > Tabela do Material.

e Toque na fecla de fun¢Go Tabela do Material [..2.| na Visualiza¢@o da Tela de Aplicativo. Sem nenhum
material configurado, a tabela aparecerd da seguinte forma:

{  Material Table Y +ttth @

ID Name Tare ID Description Application

-+  Add New Material

Figura 7: Tabela do Material, VisualizagGo PadrGo

IND700 ProWorks Multi-Tools ProWorks Multi-Tools e Aplicactes de Modelo de Base | 7



Adicionar Novo Material
1. Abra a Tabela do Material
2. Toque no icone de + na linha do cabecalho.

3. Atela Adicionar Novo Material serd exibida. Essa pagina inclui quairo campos: ID, Nome, ID/Nome de
Tara e Descri¢@o. Tocar no campo ID/Nome da Tara exibe a Tabela de Taras, listando todos os registros
de tara disponiveis. Quando as entradas Vdlidas tiverem sido feitas, toque no botGo de verificacdo de con-
firmagdo no canto inferior direito da fela para retornar & fela VisualizagGo do aplicativo.

< Add New Material

ID

1

Tare ID / Name

Description

Figura 8: Tela Adicionar Novo Material

Campos de Adicionar Novo Material

ID ID é um numero que simplesmente indica a posic@o do registro (1, 2,...n) na tabela.

Nome Uma identificagGo alfanumérica do material (arfigo ou matéria-prima). Essa identifi-
cacdo é particularmente Util ao recuperar registros de materiais usando um leitor de
cédigo de barras.

Descric@o Um nome descritivo que aparecerd na Visualizac@o da Tela do Aplicativo quando o
registro da Tabela do Material for carregado (se configurado para ser exibido em Confi-
guracdo > Aplicac@io > Visualizacto da Tela do Aplicativo).

ID de Tara [Opcional] A ID numérica de um Registro de Tara associado a este item. Se uma ID de
tara valida for inserida aqui, 0 nome da tara aparecerd na parte inferior da fela. A fara
também pode ser calculada manualmente na Visualizagdo da Tela de Aplicativo.

Adicionar Novo Material, Aplicativo Selecionado

Quando um aplicativo fiver sido selecionado (na tela [Selecionar Aplicativo » pdgina 6]), campos adicionais
serGo exibidos na tela Adicionar Novo Material, e ponfos aparecerdo G esquerda da fela para indicar que
pardmetros adicionais est@o disponiveis em duas ou trés pdginas. Toque em um ponto para mostrar a
segunda ou ferceira pagina.

8 | ProWorks Multi-Tools e Aplicacoes de Modelo de Base IND700 ProWorks Multi-Tools



r4 Add New Material

ID

1

Tare ID / Name

Description

Figura 9: Adicionar Novo Material, Aplicativo Selecionado

As pdginas adicionais mostram o Aplicativo Selecionado no cabegalho da tela. Observe que um aviso de Valor
Invalido serd exibido no campo APW até que o parmetro apropriado tenha sido adicionado:

<  Add New Material (Counting)

Counting Active Set number of Ref pcs

/\ Scale 1 (B/G)
. 0.0kg

0

Invalid Value

APW reference check

Figura 10: Cabecalho de Adicionar Novo Material Mostrando Aplicativo Selecionado

Por padrdo, as paginas adicionais mostram apenas um cursor usado para ativar o aplicativo para esse mate-
rial. Toque no cursor para ativar o aplicativo, e aparecerdo outros campos. Observe que um aviso de Dados
Invalidos serd exibido sob o cursor Classificag@o Ativa, até que os parGmetros apropriados fenham sido defi-
nidos.

IND700 ProWorks Multi-Tools ProWorks Multi-Tools e Aplicactes de Modelo de Base | 9



No caso de uma configuracGo de ClassificacGo de 8 categorias, € exibida uma pdagina adicional.

<  Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Figura 11: Adicionar Novo Material — Classificag@o, Segunda Pdgina

Os par@metros para uma segunda aplicac@o aparecem em uma pdgina adicional.

<  Add New Material (Classification)

Class 4(=)
| Classification Active

Invalid Data

Class5(2)

Class 1(z) Upper Limit 5

. Class 2 (2)

Class 3(2)

Figura 12: Adicionar Novo Material — Segunda Pdagina de Configurac@o da Aplicag@o

Campo Unidades de Registro da Tabela do Material

O campo Unidade configurado em um registro da Tabela do Material é usado nos cdlculos
da aplicagdo (por exemplo, para Peso Médio da Peca na Contagem). Esta unidade ndo é
afetada pela Unidade Primdria definida para a Balanga no ASM em Capacidade e Incre-
mentos (consulte Configuracio > Configurac@o da Balanca no Manual do Usudrio do
IND700). Isso permite que o aplicativo exiba um resultado apropriado para o famanho do
item ou material (por exemplo, gramas para itens pequenos, quilogramas para itens gran-
des) usando a mesma balanga.

10 | ProWorks Multi-Tools e Aplicagdes de Modelo de Base IND700 ProWorks Multi-Tools



Campos de Adicionar Novo Material por Aplicaco

Contagem

APW

0 peso médio das pegas de referéncia pode ser incluido no
registro da Tabela do Material.

Observacao: o APW também pode ser calculado a partir da
Visualizac@o da Tela de Aplicativo usando as teclas de fungdo
FIX10 & e VAR 10 &..

Unidade

A unidade de peso para o APW.

Tecla de Fungdo Fix 10

Captura o peso afivo da balanga para usar como peso de
referéncia para 10 itens.

Classificacdio Unidade

A unidade de peso a ser usada para a operacdo de classifi-
cacdo.

Limites Inferiores 1-7,
para até 8 classes

0 ndmero de campos depende de quantas classes sdo espe-
cificadas em [Configurag@o > Aplicagdo > Classificacdo »
pdgina 74].

Limite Superior

0 limite superior da ultima classe definida.

Enchimento Manual |Valor-alvo

Peso-alvo para operacdo de enchimento.

Unidade Unidade de peso para alvo de Enchimento.
-Toler@ncia O fipo de valor usado aqui depende da configuracgGo da apli-
+Tolerdncia cagto de [Enchimento » pagina 78] — Absoluto, Desvio ou
Porcentagem.
Acima/Abaixo Valor-alvo Peso-alvo para operacdo Acima/Abaixo.
Unidade Unidade de peso para alvo Acima/Abaixo.

Se 3 zonas forem -Toler@ncia (Abaixo)

selecionadas: 4 Tolerancia (Acima)

Se 5 zonas forem -Tolerncia (Abaixo)

selecionadas: _Tolerancia (Baixa)

+Tolerancia (Alta)

+Toler&ncia (Acima)

0 tipo de valor usado aqui depende da configuragGo da apli-
cacdo de [Enchimento » pdgina 78] — Absoluto, Desvio ou
Porcenfagem.

Quando o registro estiver configurado corretamente, acesse a primeira tela Adicionar Novo Material e foque
na marca de sele¢do de confirmagdo.
A Tabela do Matferial serd exibida, com o novo registro listado e suas aplicacdes associadas indicadas na
coluna Aplicagdo. Observe que a aplicagdo é indicada apenas para aplicagdes ativas. Regisiros que ndo
mostram Aplicac@o podem ser associados a oufras aplicagdes. No exemplo abaixo, a aplicacdo Contagem

estd afiva.

Material Table

Name

Y +thth @

Description Application

Raw sugar
Aggregate
Sand
Cement

Gravel, medium

Figura 13: Visualizag@o da Tabela do Material

IND700 ProWorks Multi-Tools

RS-1 Manual Filling
Medium wheeled hopper Manual Filling
Sand for concrete Manual Filling
Cement, quick-dry Manual Filling

Gravel for concrete Manual Filling

ProWorks Multi-Tools e Aplicacoes de Modelo de Base
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Edicto ou Exclusdo de um Registro da Tabela do Material
Editar um Registro da Tabela do Material

Acesse a Tabela do Material. Com a fabela exibida, foque no registro afefado e selecione o icone Editar ,/ no
pop-up. O menu pop-up mostrado abaixo é exibido quando a Tabela do Material é acessada a partir da fecla
de func¢@o na faixa de opgdes. Quando a Tabela do Material é visualizada na configuracdo em Aplicacgtio >
Memoéria, o marca de selecdo de confirmagdo ndo aparece.

< Material Table
m+./7v

1 Canldine

Figura 14: Pop-up de Opg¢des da Tabela do Material

Tare ID Description Application

Configure o registro conforme descrito acima. Todos os campos, incluindo o campo de nimero de ID, podem
ser modificados.

Para salvar as alferacdes, foque na marca de selecdo no canto inferior direito; a Tabela do Material serd exi-
bida.

Excluir um Registro da Tabela do Material

Acesse a Tabela do Material. Com a fabela exibida, toque no registro afetado e selecione o icone Excluir [l no
pop-up.

Uma caixa de didlogo de confirmagdo serd exibida, indicando que “Dados no Registro serdo excluidos”. Toque
no X para cancelar a exclusdo ou na marca de selecd@o para confirmd-la.

1.1.3 Tabela de Taras

Consulte Configurac@o > Aplicacgdo > Meméria > Tabela de Taras no Guia do Usudrio do IND700. Registros
de tara configurados corretamente s@o parte integrante da func@o das aplicagoes.

Modificacdo da Tabela de Taras

Apenas usudrios com autenticagdo de Supervisor ou Administrador podem modificar a
Tabela de Taras.

Valores Limite em Registros de Tara

Os campos Limite Inferior e Limite Superior no registro da tabela de taras podem ser usados em vez de um
valor de tara absoluto. Esses parGmetros de limite sGo usados quando uma verificacdo de peso é aplicada a
um recipienfe colocado na balanga. Se o peso do recipiente for aprovado na avalia¢do (ficar dentro dos limi-
tes), o terminal calculard a fara e a operac@o poderd prosseguir. Se o recipiente for muito pesado ou muito
leve, uma mensagem de erro serd exibida quando o recipiente for colocado na balanga.

( Error

Container tare check
e failed. Weight is not in

corresponding limits.

Figura 15: Mensagem de Erro na Verificagdo de Tara

1.1.4 Configuracdo de Visualizacto da Tela do Aplicativo

Os elementos que aparecem na VisualizagGo da Tela do Aplicativo para cada aplicativo sdo determinados na
Configurac@o em Aplicativo > Visualizac@o da Tela do Aplicativo. Cada campo disponivel pode ser ativado
ou desativado usando o cursor ao lado do nome. Os campos habilitados aparecerdo na Visualizagéo da Tela
do Aplicativo.
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No primeiro exemplo abaixo, os aplicativos estdo desativados e apenas 0s campos padrdo estdo visiveis.

<  App Screen View

Material

1D

Name

ID Form

Lot number

Batch number

Operator

Figura 16: Menu VisualizagGo da Tela do Aplicativo, Nenhum Aplicativo Habilitado

No préximo exemplo, o enchimento, a confagem e a fotalizagGo manuais est@o ativados, € hd mais campos
disponiveis. Trés Formuldrios de ID também est@o habilitados. (Consulte o Manual do Usudrio do IND700,
Configuracéo > Aplicativo > Formuldrio de ID para obter detalhes sobre a configurag@o do Formuldrio de ID.)

{  App Screen View

Material

1D

Name

Manual Filling

Target

Tolerances

Counting

Accuracy

# Ref. Pcs.

Totalization

APW ID Form

Count/Weight

Figura 17: Menu da Tela de Visualizag@o de Aplicativos, Aplicativos Habilitados

Opcodes no Menu de Visualizag@o da Tela do Aplicativo

Opcoes de Visualizagdo da Tela do Aplicativo, por Aplicativo

Total

Total n

Lot number

Batch number

Operator

Categoria Pardmetro Contagem  Classificagdo  Enchi-  Acima/Abaixo |Totalizagdo
mento
Material ID X
Nome X
Descri¢do
Classificagdo Limite X
Enchimento Alvo
Manual Tolerdncias

IND700 ProWorks Multi-Tools
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Categoria

Pardmetro

Contagem

Classificacto

Enchi-
mento

Acima/Abaixo

Totalizagdio

Acima/Abaixo

Limite Inicial

Confagem

Precisdo

N° de Pg¢s. de
Ref.

APW

Contagem/Peso

TotalizacGo

Total

Total "n"

Subtotal

Subtotal "n"

X | X X X

Observe que tanfo a Contagem quanto a Totalizagdo podem ser afivadas em combinagGo com qualquer um
dos trés tipos de Alve Manual, e isso afetard as opgdes na pdagina Visualizagto da Tela do Aplicativo. Por
exemplo, se Contagem e Alvo Manual — Classificac@o estiverem selecionados, a Visualizag@o da Tela do Apli-
cativo apresentard as seguintes opgoes:

App Screen View

Material

ID

Name

Classification

Figura 18: VisualizacGo da Tela do Aplicativo, Classificagdo e Contagem

Start Thresh.

Limit

Counting

Accuracy

# Ref. Pcs.

APW

Count/Weight

Lot number

Batch number

Operator

Se o aplicativo de Classificac@o estiver configurado com cinco categorias e frés campos de Formuldrio de ID
forem configurados, a configurac@o da Visualizagtio da Tela do Aplicativo mostrada acima resultard em uma
tela semelhante a esta:
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Aviso: o conteudo da faixa de teclas de fungdo mostrada nas telas anteriores foi modificado na configuracdo.
Consulte [Teclas de fungdo » pdgina 16] e o Manual do Usudrio do IND700, Configuracto > Terminal >
Teclas de Funcdo.

09:04

16.Feb.2024
BA1 -10.0°C / +40.0°C
O . O kg
05kgT Net

Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3

1 Raw sugar > 2.4kg > 24.0 kg > 245kg > 26.0 kg

Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator

= 27.0kg > 28.0kg > 29.0 kg 240 002 JGH

. M | Tabl Q @. Ké PT g

Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 19: Campos VisualizagGo da Tela do Aplicativo, Classificag@o e Contagem Exibidos

Se Alvo Manual — Acima/Abaixo e TotalizagGo forem selecionados, a visualizag@o terd a seguinte aparéncia:

gy 09:16
5 ®
1 " 16.Feb.2024

8B 1 -10.0°C / +40.0°C
" 6 kg
1.500 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Low Tol. Target
1 Raw sugar 1.875 kg -1.25kg -0.5 kg 20 kg
High Tol. Over Tol. Lot number Batch number Operator
+1kg +2 kg 240 17 JGH

|
B.L o @ | 5 PT | G

Home 1D Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 20: Visualizag@o da Tela do Aplicativo, Acima/Abaixo e Totalizag@o
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1.1.4.1 Teclas de funcdo

O conjunto de teclas de funcgdo disponiveis em um IND700 licenciado para uso com os aplicativos Proworks
Multi-Tools inclui vdrias teclas de fungto programdveis especificas do aplicativo ndo disponiveis no terminal-

base.

{ Softkey Ribbon Editor

O ¥ Vv

C

’T1

DO‘

M

Transfer

PT

Preset Tare

A%

Switch Scale

B!

Switch Units Alibd Mermory

[&)

Transaction Tab

Higher Res.

Material Table

1D Form

Tare Tahle

[£]

Repeat Tr.

>

Input Template

2

Totals

SumTable

&

Target

AR

Switch Weight

Drag and Drop Softkeys in and out

Material Table

ID Farm

@

Target

5%

Switch Seale

Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 21: Teclas de FungGo Disponiveis com o ProWorks Multi-Tools

1.1.5 Operacoes-alvo

0 IND700 ndo inclui uma tabela de alvos. Os valores-alvo sGo associados aos materiais configurados na
[Tabela do Material » pagina 7]. Se nenhum material estiver carregado no momento, 0s valores-alvo poderdo
ser editados diretamente focando na tecla de fungdo Alvo €.
Observe que essa fecla de fungdo estard disponivel se:

¢ uma das aplicacoes de Alvo Manual (Classificac@o, Enchimento e Acima/Abaixo) tiver sido selecionada,

=

« atecla de fungGo Alvo tiver sido adicionada a faixa da fela inicial na configuragio em Terminal > Teclas

de Funcdo.

Mesmo que a fecla de func@o esteja configurada para ser exibida na faixa de opgdes, ela ndo aparecerd, a
menos que uma das aplicagdes-alvo seja carregada. Se um Material que usa um valor-alvo tiver sido selecio-

A tela Inserir Limites que aparece inclui uma caixa suspensa de selecto de unidade e um conjunto de campos
para valores ou classes de limite. O numero e o tipo de campos s@o determinados pelo aplicativo carregado
no momento ([Selecionar Aplicafivo » pagina 67).
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Quando Classificagdo é a aplicagto de pesagem-alvo selecionada, a tela de entrada aparece como mostrado
abaixo. O numero de campos é determinado pelo numero de classes definidas na configurag@o em [Aplicativo
> Classificag@o » pdgina 73].

£ Enter Limits

Unit Class 5(z)

kg

Class 1(z) Upper Limit 5

Class 2 (=)

Class 3 (=)

Class 4 (=)

Figura 22: Tela Inserir Limites — Aplicac@o de Classifica¢do Carregada, 5 Classes configuradas

Quando Enchimento € a aplicagdo de pesagem-alvo selecionada, a tela aparece como mostrado abaixo. Os
campos disponiveis dependem se a tolerncia de enchimento é por valor de peso ou porcentagem, selecio-
nada na configurac@o em [Aplicagdo > Enchimento Manual » pagina 77].

Enter Target and Deviation

Target Value Unit
kg W

- Tolerance

+ Tolerance

Figura 23: Tela Inserir Limites — Aplicativo de Enchimento Carregado

Quando Acima/Abaixo é a aplicacdo de pesagem-alvo selecionada, a tela de entrada aparece como abaixo.
Os campos disponiveis dependem de dois pardmetros: 0 numero de zonas e o tipo de folerncia, ambos sele-
cionados na configurag@o em [Aplicagdo > Acima/Abaixo » pdgina 82].
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r4 Enter Target and Deviation

Target Value Unit - Tolerance (Under)
kg

- Tolerance (Low)
+ Tolerance (High)

+ Tolerance (Over)

Under Low Target  High Over

K < v > » v/

Figura 24: Tela Inserir Limifes — Aplicag@o Acima/Abaixo Carregada, Valores de Toler@ncia — Desvio

1.1.5.1 Edite Registros Ativos Diretamente

Tecla de Func@o Alvo

Este procedimento pressupde que a tecla de funcdo Alvo foi adicionada a faixa da tela ini-
cial, na configuracdo em Terminal > Teclas de Fung@o. Essa fecla de func@o sé estd dis-
ponivel quando o terminal estd licenciado para executar aplicacdes ProwWorks Multi-Tools.

1 Pressione a fecla de fungdo Alvo € na faixa da tela inicial.

Disponibilidade da Tecla de Func¢@o Alvo

Se os dados do alvo tiverem sido carregados a partir de um registro da Tabela do Material,
a fecla de fung@o Alvo da fela inicial serd bloqueada £. Os valores-alvo ndo podem ser
inseridos diretamente. Para descarregar o registro da Tabela do Material e ativar a entrada
direfa de dados do alvo, pressione Limpar C.
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= A fela Inserir Limites é exibida. Os campos disponiveis dependem da [configuracdo » pdgina 51] da
aplicagdo Alvo Manual.

£ Enter Limits

Unit Limit (Under)
kg

Limit (Low)
Limit (High)

Limit (Over)

Under Low

K <

Figura 25: Tela de Enfrada de Limite-Alvo

2 Toque na lista suspensa Unidade para visualizar as opgdes e selecionar uma; em seguida, toque em cada
campo de limite para mostrar um feclado de enfrada numérica.

3 Pressione a fecla de fungto OK  para aceitar as edi¢cdes no alvo ativo.
4 Pressione a seta para trds para reter os valores ativos atuais e refornar & tela inicial.

1.1.6 Usar Dados Compartilhados para Selecionar Registros da Tabela do Material e da
Tabela de Taras

Modelo Padrdo Automatico

A criac@o de modelos de saida personalizados é simplificada pelo uso do Modelo 1 de
Saida, o Modelo Padrdo Automdtico. O contelido desse modelo reflete a apresentac@o
atual na fela da pesagem e outros dados. Ele é atualizado em tempo real e pode ser usado
para configurar até dez modelos de saida personalizados reconfigurando o ferminal e copi-
ando o Modelo 1 de Saida para um dos modelos de 2 a 10. Consulte Configuragdo >
Comunicacdo > Modelos de Saida no Manual do Usudrio do IND700.

A sequéncia de efapas que deve ser seguida para recuperar os regisiros da tabela de meméria usando Dados
Compartilhados é mostrada abaixo. Consulte 0 Manual de CLP do IND700 (n° 30753886) para obter infor-
macdes sobre 0 uso de um CLP para recuperar registros da tabela de memodria.

Para recuperar um registro da Tabela do Material ou da Tabela de Taras de uma tabela da memaria, o pri-
meiro passo é especificar a ID de registro da Tara ou do Material. Em seguida, é emitido um comando para
recuperar esse ID de registro especificado da Tabela de Taras ou da Tabela do Material.

Quando o Servidor de Dados Compartilhados for acessado através da COM1 infrinsecamente segura, deve ser
usada uma barreira apropriada.
Recuperar um Registro da Tabela do Material ou um Registro da Tabela de Taras para o Status Ativo

1 Faca login no Servidor de Dados Compartilhados. Consulte

2 No campo de Dados Compartilhados qc0189, escreva a ID numérica do registro a ser recuperado da
Tabela do Material ou da Tabela de Taras. ID numérica € um valor de no maximo dois digitos (1-25).

3 Escreva um 1 ou um 6 no campo de Dados Compartilhados qcO189. Escrever “1” recuperard a ID definida
em qc0190 da Tabela de Taras;
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Observacgdo: esses campos de dados compartilhados s@o aplicdveis somenfe quando for selecionada uma
aplicacdo de Enchimento Manual.

Registros de Tabela em Modelos de Saida

As informag0es sobre os registros ativados da Tabela do Material e da Tabela de Taras, incluindo Totalizagdo,
est@o disponiveis para fransmiss@o em modelos de saida (impressdo). Essas informacdes podem ser encon-
tfradas no bloco “TD” de Dados Compartilhados. Os campos de dados compartilhados TD relatardo valores
apenas se o registro ativo de Tara ou Material tiver sido recuperado diretamente da Tabela de Taras ou do
Material. Se forem feitas alteragbes manuais no registro ativo de Tara ou Material, esses valores de dados
compartilhados relatardo campos vazios. Os registros podem ser recuperados por qualquer meio disponivel:
pesquisa de tabela, recuperacdo rapida, ou remotamente via CLP ou Dados Compartilhados.

1.1.7 Visdo Geral e Configuracdo dos Comparadores

Até 20 comparadores podem ser configurados na tela encontrada em Aplicagdo > Comparadores. Uma vez
configurado, cada Comparador gera O (se a condi¢do ndo for afendida) ou 1 (se a condi¢do for atendida).
Essa saida é acessivel por meio de uma conexdo configurada com Dades Compartilhados como sua fungdo.

Resumo das Configuracoes do Comparador
Configuracdes do Comparador

Fonte de dados Nenhum [padr@o]: o Comparador esta desativado

Peso Exibido: o Comparador estd ativado e usa o valor LIQUIDO ou B/G como fonte de
dados

Peso Bruto: o Comparador estd afivado e usa o valor B/G como fonte de dados, inde-
pendentemente de a balanga estar no modo LIQUIDO

Aplicag@io: o Comparador esta habilifado e usa a saida de dados de uma aplicagto
como fonfe de dados

Nome Toque nesse campo para abrir uma janela de enfrada de dados alfanuméricos. Dé ao
Comparador um nome descritivo indicando a func@o dele. Esse campo fica em branco
por padrdo.

Variavel de Dados | Disponivel se a Fonte de Dados for Aplicag@o. Toque no campo de variavel SD para

Compartilhados abrir uma janela de entrada de dados alfanumeéricos.

Canal Disponivel se a Fonte de Dados for Peso Exibido ou Peso Bruto. O canal é a fonte dos
dados de peso — Balangas 1, 2, 3 ou 4 ou a Balanga Somadora.

Saida Discrefa Se a DIO estiver configurada para o terminal, esse campo definird a saida que serd

comutada quando o estado do comparador for alterado. Consulte o Manual do Usudrio
do IND700, secto 3.2.5.2., para obter defalhes sobre a configurag@o de Saidas Dis-

cretas.
Operador O Comparador usa o Operador definido aqui para comparar com 0s dados de origem.
As opcoes sdo:
< menor que [padrdo] > maior que
<= menor ou igual a >= maior ou igual a
=igual a >_< dentro da faixa
<> n@o é igual a _<>_ fora da faixa
Limite Todos os operadores exigem pelo menos um limite, para definir o valor com o qual a
fonte de dados deve ser comparada.
Limite Alto Se 0 operador especificar uma faixa, o campo Limite Alto serd exibido. Os campos

Limite e Limite Alto definem a faixa deniro da qual os valores devem ser incluidos, ou
da qual devem ser excluidos, para atender o Comparador.
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1.1.7.1 Configuracdo de Comparadores

Acesse Configuracto > Aplicactio > Comparadores para exibir a fela mosirada abaixo. Colunas adicionais
ficam visiveis ao rolar a fela para a direita. Nem todas as colunas serGo preenchidas para cada Comparador.

{ Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Limit High Lil
01

02
03
04
05
06
07
08
09
10

Figura 26: Tela de Configurac@o dos Comparadores, visualizag¢do inicial

< Comparators

1 Source Channel Operator Limit High Limit Unit

Figura 27: Tela de Configurac@o de Comparadores, colunas adicionais

Para configurar um Comparador:

1. Natela de configuragdo de Comparadores, selecione uma linha tocando nela e, em seguida, foque no
icone Editar que aparece.
< Comparators

ID Name DJ -/ Lurce

01

02

Figura 28: Acesso a uma Tela de EdigGo do Comparador
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{  Comparator 1

Data Source
Displayed Weight
Channel Operator

Scale 1 N <

Discrete Output Limit (kg)
0

Figura 29: Tela Editar Comparador Padrdo — Fonte de Peso

{  Comparator 2

Data Source

Application

SD Variable Operator

aj0101 <

Discrete Output

Figura 30: Tela Editar Comparador Padrdo — Fonte da aplicagao

2. Primeiro, selecione uma fonte para os dados a serem submetidos ao comparador. As opgdes sdo
Nenhum (desativar o Comparador); Peso Exibido, Peso Bruto e Aplicac@o. Depois que ser feita uma
selec@o, aparecerdo pardmetros adicionais. Observe que, se Aplicagto for selecionado como a fonte de
dados, serd necessario inserir um nome de varidvel de dados compartilhados que represente as infor-
macdes necessarias.

Data Source

Displayed Weight =

MNone

Displayed Weight
Gross Weight
Application

Figura 31: Fontes de Dados para Comparadores
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3. Depois, se a Fonte de Dados for um valor de peso, deverd ser especificado um Canal de origem para
esse valor. Apenas as balangas disponiveis no terminal sdo exibidas aqui:

Channel

Scale 1 "V

Scale 2

Scale 3

Scale 4

Sum Scale

Figura 32: Canal — Fontes de Valor de Peso

4. Se a Fonte de Dados for Aplicagtio, consulte [Comparadores e Dados Compartilhados » pdgina 33].

5. Se Fonte de Dados for Exibido ou Peso Bruto, consulte [Comparadores e Saidas Discretas »
pdgina 34].

6. O Operador defermina o tipo de comparacGo a ser feita. O Limite especifica a condi¢@o na qual o estado
do Comparador “ligard” e mudarda de O (zero) para 1. Os Operadores disponiveis sdo:

— < -0 valor atual do comparador é menor que o valor Limite

- <=0 valor atual do comparador é menor ou igual ao valor Limite

— =0 valor atual do comparador é igual ao valor Limite

- > 0 valor atual do comparador é maior do que o valor Limite

- >=0 valor atual do comparador é maior ou igual ao valor Limite

— >_< 0 valor atual do comparador esta dentro da faixa especificada pelo Limite e pelo Limite Alto

— _<>_ 0 valor atual do comparador esfd fora (maior ou menor que) a faixa especificada pelo Limite e
Limite Alto
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Operator

< v

<=

Figura 33: Operadores do Comparador

7. Se o Operador for definido para uma comparac@o simples (<, <=, =) o valor final a ser especificado serd
Limite, conforme visto nas felas de EdicGo do Comparador acima. O valor inserido aqui serd comparado
com os dados de origem para determinar o estado do Comparador.

8. Se o Operador for definido para uma faixa (>_< ou _<>_), serd necessario especificar um Limite e um
Limite Alto. Os dados de origem serdo comparados ao infervalo especificado, e o estado do Comparador
ser ativado quando a condigdo for verdadeira. No exemplo mostrado abaixo, a condi¢do serd verdadeira
quando o Peso Exibido da Balanga 1 for maior que 2 e menor que 3 kg.

{  Comparator 1

Data Source Name

Displayed Weight Within range

Channel Operator

Scale 1 5l

Discrete Output Limit (kg)
1/ Within target tolerance 2.95
High Limit (kg)
34

Figura 34: Campos de Limite e Limite Alto

9. Quando todos os campos estiverem definidos correfamente, foque na marca de sele¢do para confirmar a
configuracdo.
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A fela Comparadores reaparecerd, mostrando a configurag@o do novo Comparador. Observe que as saidas
digitais associadas ndo estdo incluidas nesta visualizag@o de Comparadores.

ID

Comparators

Name

Data Source Channel Operator Lim

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Within range

Process underway

Displayed Weight Scale 1 >_< 2.

Displayed Weight Scale 1 >

Figura 35: Tela Comparadores, Comparadores Configurados, Tela 1

{ Comparators
urce Channel Operator Limit High Limit Unit
ed Weight Scale 1 > < 2.95 3.1 kg
ed Weight Scale 1 > 15 kg

Figura 36: Tela Comparadores, Comparadores Configurados, Colunas Adicionais

Quando fodas as etapas de configuragdo forem concluidas, o Comparador estard afivo e emitird seu estado
em fempo real para a Variavel de Dados Compartilhados ou Saida Discreta selecionada.

1.1.7.1.1 Comparadores

Até 20 comparadores podem ser configurados na tela encontrada em Aplicagdo > Comparadores. Uma vez
configurado, cada Comparador gera O (se a condi¢@o ndo for afendida) ou 1 (se a condigdo for atendida).
Essa saida é acessivel por meio de uma conexdo configurada com Dados Compartilhados como sua funcgo.

Resumo das Configuracdes do Comparador

Configuracoes do Comparador

Fonte de dados

Nenhum [padrGo]: o Comparador esta desativado

Peso Exibido: o Comparador esta ativado e usa o valor LIQUIDO ou B/G como fonte de
dados

Peso Bruto: o Comparador estd afivado e usa o valor B/G como fonte de dados, inde-
pendentemente de a balanca estar no modo LIQUIDO

Aplicagdio: o Comparador estd habilitado e usa a saida de dados de uma aplicacto
como fonfe de dados

Nome

Toque nesse campo para abrir uma janela de entrada de dados alfanuméricos. Dé ao
Comparador um nome descritivo indicando a fungdo dele. Esse campo fica em branco
por padrdo.

Variavel de Dados
Compartilhados

Disponivel se a Fonte de Dados for Aplicag@io. Toque no campo de varidvel SD para
abrir uma janela de entrada de dados alfanumeéricos.
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Canal

Disponivel se a Fonte de Dados for Peso Exibido ou Peso Bruto. O canal é a fonte dos
dados de peso — Balangas 1, 2, 3 ou 4 ou a Balanga Somadora.

Saida Discreta

Se a DIO estiver configurada para o terminal, esse campo definird a saida que serd
comutada quando o estado do comparador for alterado.

Operador

O Comparador usa o Operador definido aqui para comparar com os dados de origem.
As opcoes sdo:

< menor que [padrdo] > maior que

<= menor ou igual a >= maior ou igual a
=igual a >_< dentro da faixa
<>ndo é igual a _<>_ fora da faixa

Limite

Todos os operadores exigem pelo menos um limite, para definir o valor com o qual a
fonte de dados deve ser comparada.

Limite Alfo

Se o operador especificar uma faixa, aparecerd o campo Limite Alto. Os campos
Limite e Limite Alto definem a faixa deniro da qual os valores devem ser incluidos, ou
da qual devem ser excluidos, para atender o Comparador.

Configuracdo de Comparadores

{ Comparators

ID Name

Data Source Channel Operator Limit High Lil

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10

Figura 37: Tela de Configurac@o dos Comparadores, visualizac¢@o inicial
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{ Comparators

1 Source Channel Operator Limit High Limit Unit

Figura 38: Tela de Configurac@o de Comparadores, colunas adicionais

O conjunto completo de par@metros configurados para um Comparador pode ser visualizado rolando a fela
para a direita, conforme mostrado acima.

Para configurar um Comparador:

1. Na tela de configuragGo de Comparadores, selecione uma linha tocando nela e, em seguida, foque no
icone Editar que aparece.

< Comparators

ID Name DJ -/ Lurce

01
02

Figura 39: Acesso a uma Tela de Edi¢cdo do Comparador

{  Comparator 1

Data Source

Displayed Weight

Channel Operator

Scale 1 N <

Discrete Output Limit (kg)

& 0

Figura 40: Tela Editar Comparador Padrdo — Fonte de Peso

IND700 ProWorks Multi-Tools ProWorks Multi-Tools e AplicacOes de Modelo de Base | 27



< Comparator 2

Data Source

Application

SD Variable Operator

aj0101 <

Discrete Output

Figura 41: Tela Editar Comparador Padrdo — Fonte da aplicag@o

2. Primeiro, selecione uma fonte para os dados a serem submetidos ao comparador. As opgdes sdo
Nenhum (desativar o Comparador); Peso Exibido, Peso Bruto e Aplicago. Depois que ser feita uma
selec@o, aparecerdo pardmetros adicionais. Observe que, se Aplicagto for selecionado como a fonte de
dados, serd necessdario inserir um nome de variavel de dados compartilhados que represente as infor-

macdes necessarias.
Data Source

Displayed Weight =

MNone

Displayed Weight
Gross Weight
Application

Figura 42: Fontes de Dados para Comparadores

3. Depois, se a Fonte de Dados for um valor de peso, deverd ser especificado um Canal de origem para
esse valor. Apenas as balangas disponiveis no terminal sdo exibidas aqui:

Channel

Scale 1 \a

Scale 2

Scale 3

Scale 4

Sum Scale

Figura 43: Canal — Fontes de Valor de Peso
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4. Se a Fonte de Dados for Aplicagdo, tocar no campo Variavel SD exibird uma tela de entrada alfanumérica
na qual o nome do SD poderd ser especificado. No exemplo mostrado, a fonte de dados comparativos é a
varidvel SD ¢d010, um valor de Aplicagdo de Contagem que fornece o numero atual de pe¢as na balanga.
Observe que, no caso de muitas Varidveis SD, o numero da insténcia (os dois primeiros digitos do nome
da varidvel) indica o canal de origem.

‘ < SD Variable ‘

cd0101 < |l > ‘

i) v

Figura 44: Tela de Enfrada de Nome de Variavel SD
5. O Operador defermina o tipo de comparacdo a ser feita. O Limite especifica a condi¢c@o na qual o estado
do Comparador “ligard” e mudard de O (zero) para 1. Os Operadores disponiveis s@o:
- <=0 valor atual do comparador é menor que o valor Limite
— <=0 valor atual do comparador é menor ou igual ao valor Limite
— =0 valor atual do comparador é igual ao valor Limite
— > 0 valor atual do comparador € maior do que o valor Limite
— >=0 valor atual do comparador é maior ou igual ao valor Limite
- >_< 0 valor atual do comparador estd dentro da faixa especificada pelo Limite e pelo Limite Alto

— _<>_ o valor atual do comparador esta fora (maior ou menor que) a faixa especificada pelo Limite e
Limite Alto
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Operator

< v

<=

Figura 45: Operadores do Comparador

6. Se o Operador for definido para uma comparac@o simples (<, <=, =) o valor final a ser especificado serd
Limite, conforme visto nas felas de EdicGo do Comparador acima. O valor inserido aqui serd comparado
com os dados de origem para determinar o estado do Comparador.

7. Se o Operador for definido para uma faixa de >_< ou _<>_, serd necessdrio especificar um Limite e um
Limite Alto. Os dados de origem serdo comparados ao infervalo especificado, e o estado do Comparador
ser ativado quando a condigdo for verdadeira. No exemplo mostrado abaixo, a condi¢do serd verdadeira
quando o Peso Exibido da Balanga 1 for maior que 2 e menor que 3 kg.

{  Comparator 1

Data Source Name

Displayed Weight Within range

Channel Operator

Scale 1 5l

Discrete Output Limit (kg)
1/ Within target tolerance 2.95
High Limit (kg)
34

Figura 46: Campos de Limite e Limite Alto

8. Toque no campo Saida Discreta para exibir uma lista de todas as saidas configuradas.
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<{  Discrete Outputs

ID Name Type Location IP Address Node
1 Within target tolerance ScaleCard Scale 1 -
2 Process indicator None -

Figura 47: Lista de Saidas Discrefas

9. Toque em uma saida para exibir o menu de confexto e foque na marca de selegto para associar essa
saida ao Comparador selecionado.

<

Discrete Outputs

+ /70 v

1

Within target tolerance

Process indicator

Figura 48: Menu de Contexto da Lista de Saidas Discrefas

10. Observe que a tela Edig@o de Saidas Discretas pode ser acessada focando no icone Editar . A fungdio

da saida deve ser Comparadores, o Comparador deve ser especificado e a fonte de informagdes da saida

definida usando os campos Tipo, Localizagdo (se Tipo estiver definido como Scale Card) e 0os campos

de Posigdo.
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< Edit
ID Assignment
1 Comparators N

Name Comparators

Within target tolerance 1/ Within range d’
Type

Scale Card AV
Location

Scale 1 N/

Position

1 AV

Figura 49: Tela de Edi¢@o de Saida Discreta

11. Quando todos os campos estiverem definidos corretfamente, foque na marca de selecdo para confirmar a
configuracgo.

A tela Comparadores reaparecerd, mostrando a configurac@o do novo Comparador. Observe que as saidas
digitais associadas ndo estdo incluidas nesta visualiza¢@o de Comparadores.

{ Comparators

ID Name Data Source Channel Operator Lim

01 Within range Displayed Weight Scale 1 >_< 2;
02 Process underway Displayed Weight Scale 1 >

03

04

05

06

07

08

09

10

Figura 50: Tela Comparadores, Comparadores Configurados, Tela 1

32 | ProWorks Multi-Tools e Aplicagdes de Modelo de Base IND700 ProWorks Multi-Tools



{ Comparators

urce Channel Operator Limit High Limit Unit
ed Weight Scale 1 >_< 2.95 3.1 kg
ed Weight Scale 1 > 1.5 kg

Figura 51: Tela Comparadores, Comparadores Configurados, Colunas Adicionais

1.1.7.2 Comparadores e Dados Compartilhados

Se a Fonte de Dados for Aplicac@o, focar no campo Varidvel SD exibird uma tela de enfrada alfanumérica na
qual o0 nome do SD poderd ser especificado. No exemplo mostrado, a fonte de dados comparativos é a varid-
vel SD ¢d010, um valor de AplicacGo de Contagem que fornece o numero atual de pecas na balanga. Observe
que, no caso de muitas Varidveis SD, 0 nimero da inst@ncia (os dois primeiros digitos do nome da varidvel)
indica o canal de origem.

‘ < SD Variable ‘

cd0101 < |l > ‘

Figura 52: Tela de Enfrada de Nome de Variavel SD

Consulte 0 manual de Referéncia de Dados Compartilhados do IND700 para obter uma lista de Varidveis de
Dados Compartilhados disponiveis no IND700.
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1.1.7.3 Comparadores e Saidas Discretas

Se a Fonte de Dados for Indicado ou Peso Bruto, serd mosirado o campo Saida Discreta. Toque nesse
campo para mostrar uma lista de fodas as saidas configuradas ou para criar uma nova.

<  Discrete Outputs

ID Name Type

IP Address Node

1 Within target tolerance

2 Process indicator

Figura 53: Lista de Saidas Discretas

Toque em uma Saida existente ou toque em uma linha vazia para exibir um menu de contexto.

Discrete Outputs
Nam=+4 / [ v

Withmarget tolerance

Figura 54: Menu de Confexto de Saidas Discretas
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Para criar ou editar uma saida discreta, foque no icone Editar ./ . A tela de Edi¢@o da saida discreta abrird.

<  Edit

ID Assignment

1 Comparators N/
Name Comparators

Within target tolerance 1/ Within range 6’
Type

Scale Card AV
Location

Scale 1 v

Position

1 N

Figura 55: Saidas Discretas: Editar

Aqui, a saida pode ser nomeada e a fonte pode ser configurada. Ela também pode ser afribuida a um Compa-
rador especifico. Toque no campo Comparadores para exibir a lista de Comparadores.

Toque em uma linha na lista de Comparadores para exibir outro menu de contexto:

Comparators

Name O L VvV

LB R LR R — i

Figura 56: Menu de Confexfo da Lista de Comparadores

Aqui, o comparador selecionado pode ser editado #, selecionado v ou redefinido . Se a opg@o de redefi-
nicao for selecionada, aparecerd uma tela de aviso.

Warning

Configuration entry
will be reset.
Continue?

X v/

Figura 57: Aviso de Redefinicto do Comparador
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Se o Comparador for selecionado, toque na marca de sele¢Go || no canto inferior direito para exibir a tela de
Edictio de Saidas Discretas novamente. Toque na seta Voltar < no canto superior esquerdo para retornar &
tela de configuragdo do comparador.

1.2 Contagem

A aplicagc@o Confagem usa o peso adicionado a balanga para calcular um ndmero. Esse nimero pode repre-
sentar a confagem de pegas ou, por exemplo, 0 numero de metros de cabo. A aplicagdo exige a medigGo de
pecas de referéncia ou comprimentos nos quais se baseia o cdlculo.

Caso de Uso 1

¢ 10 itens de referéncia pesam 1 kg.

e O APW ¢ calculado como 0,1 kg.

¢ 50 kg de ifens colocados na balanga resultardo em uma contagem de 500.

Caso de Uso 2
¢ Uma bobina de cabo pesa 3 kg; isso é usado como peso de fara.
e 5 m de cabo bobinado sto colocados na balanga com fara e pesam 8 kg liquidos.

¢ Um peso liquido de 64 kg de cabo colocados na balanga resultard em uma contagem de 40, represen-
tando 40 m de cabo.

1.2.1 Contagem: Recursos Operacionais
A aplicacdo de contagem oferece 0s seguintes recursos na faixa de opgOes de tecla de fungdo da tela de pesa-
gem:
e Enirada de Amostra Fixa ou enfrada de amostra varidvel usando o teclado numérico do terminal.
* Enirada de Peso Médio da Peca (APW) configurando um regisiro da Tabela do Material.
« A capacidade de alternar entre uma exibicdo da contagem e uma exibi¢do do peso atual da balanga.
Quando a aplicacto de Contagem é selecionada, a VisualizagGo de Tela da Aplicag@o inclui automaticamente
irés novas teclas de fungdo:

Teclas de Fungdio de Contagem da Aplicacdo

FIX 10 & Por padr@o, essa tecla de fungdo € usada para deferminar um tamanho de amostra fixo
de 10. Toque e segure a fecla de fung@o para exibir uma janela pop-up mostrando as
opcbes — o tamanho da amostra pode ser definido para 5, 10, 20, 50 ou 100 pecgas
de referéncia.

VAR 10 & Toque e segure essa tecla de fungGo para exibir o teclado numérico. Aqui pode ser defi-
nido qualquer numero de pecas de referéncia.

Mudar %«-& Toque nessa tecla de fungGo para alfernar entre a exibicdo de peso e a exibigdo de con-

Peso tagem de pecas.

A tara funciona normalmente na aplicagdo de Contagem e pode ser inserida usando a fecla de funcdo TARA da
balanca @& a tecla de funcgdo Tara *T+ (se configurada), recuperada da Tabela de Taras [Flou enviada por
meio de uma Rede Industrial.

Um valor de tara também pode ser configurado na Tabela do Material; essa tara é ativada aufomaticamente
quando o registro da Tabela do Material associado é selecionado, e as teclas de fungdo FIX 10 e VAR 10 s@o
desativadas.

1.2.2 Contagem: Configuracdo

As secOes a seguir descrevem o uso da aplicagdo de contagem.

36 | ProWorks Multi-Tools e Aplicagdes de Modelo de Base IND700 ProWorks Multi-Tools




Configuracdo para Procedimento de Contagem
A tela abaixo mostra fodas as configuragdes disponiveis na pdgina de configurac@o de Contagem.

< Counting

# of Reference Pieces

Reference Scale
10

Reference Scale

Lock # of Reference Pieces ;
Automatic

Check Process Tolerance

Process Tolerance (%)

2

Figura 58: Aplicac@o > Tela de Configurac@o da Confagem
As configuragOes a seguir sdo usadas para configurar a aplicac@o de Contagem.

Configurac@o para Procedimento de Contagem

Em Configuracoes > Pardmetro Configuracdo

Aplicacto

Selecionar Aplicafivo |Confagem Habilitado, Desabilitado
Visualizagdo da Tela |Consulte [Configuragdo da Visualizag@o da Tela do Aplicativo » pdgina 12].
do Aplicativo
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Em Configuragoes > Pardmetro Configuracdo
Aplicac@o
Contagem N° de Pecas de Referéncia Define 0 numero de pecas usadas para

calcular o APW; se definidas, as teclas de
func@o FIX e VAR ndo s@o usadas.

E importante especificar um ndmero sufici-
ente de Pecas de Referéncia. Esse erro de
pesagem relativa aumenta exponencial-
menfe 0 medida que o0 peso na balanga se
aproxima de uma porcenfagem muito
pequena de sua amplitude.

Uma boa regra geral é que 0 peso minimo
das pecas de referéncia deve ser pelo
menos 10 vezes o APW minimo.

Esse campo aceita valores de T a 9.999.

Bloquear N° de Pecas de Referéncia

Bloqueia o valor da fecla de fungto FIX
para que ele ndo possa ser alterado na
visualizagdo de Tela da Aplicacdo.

Verificar TolerGneia do Processo

Quando habilitado, o ferminal informa ao
operador se 0 ndmero de Pecas de
Referéncia é muito baixo e indica o
numero de pecas que devem ser adiciona-
das ou removidas da balanga. Essas infor-
macodes sdo calculadas com base no valor
da Tolerdincia do Processo.

Se 0 peso na balanga ndo estiver dentro da
% de Tolerdincia do Processo, o sistema
exibird uma mensagem avisando 0 opera-
dor para adicionar ou remover pecas ou
fechar a mensagem de aviso para cancelar
0 Processo.

A tolerncia do peso de referéncia é calcu-
lada continuamente quando a aplicagdo de
confagem estd em operacdo.

Toler@ncia de Processo (%)

A porcentagem inserida aqui refere-se ao
APW (Peso Médio da Pega) dos itens aqui.
Esse valor descreve o grau de variacdo no
peso entre as pegas. Para pegas com um
peso muito consistente, esse ndmero pode
ser muito pequeno. Onde houver mais vari-
acdo enfre os pesos das pegas, a Tolerdn-
cia do Processo deve ser menos rigorosa,
para permitir essa variagdo.

Este campo aceita valores de 0,01 a
99,99

Balanca de Referéncia

Se habilitada, aparece um campo adicio-
nal da Balanca de Referéncia, que permite
a selecGo da balanga da qual os dados de
contagem devem ser derivados.

Opcdes: Balancas disponiveis, Automdtico
[padrdo]
Observe que a Balanga Somadora ndo

pode ser usada para uma operacdo de
contagem.
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1.2.3

Em Configuragdes > Pardmetro
Aplicac@o

Configuracdo

Meméria > Tabela  |ID

[Afribuido automaticamente]

de Taras Nome

Selecione um nome descritivo para a tara

Valor de Tara

Toque nesse campo para selecionar um
valor de fara na Tabela de Taras.

Unidade A unidade na qual o valor da fara é
eXpresso.
kg, t, Ib, 0z, Ib-0z

Descricdo Um nome descritivo para o recipiente para

0 qual este valor de tara estd definido

Valor de Tara, Limites

Para obter mais detalhes, consulte Confi-
guracdio > Aplicacto > Memoéria > Tabela
de Taras, no Manual do usudrio do
IND700.

Balanga ©

Exibe o peso afual na balanga

Memoria > Tabela | Contagem Ativa
do Material

Selecionado. Para mais detalhes, consulte
[Tabela do Material » pagina 77.

APW 0 peso médio das pecas dos ifens de
referéncia
Unidade A unidade usada para o valor APW.

A este respeito, consulte também

& Pesagem-Alvo Manual com Classificagdo: Configurag@o » pagina 74
& Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Configurac@o » pdgina 78

¢ Tabela de Taras » pdgina 12

Contagem: Contagem Simples

Este procedimento de exemplo presume que o IND700 esteja na Visualizacto da Tela do Aplicativo e que o
processo de contagem estd configurado corretamente, conforme descrito em [Contagem: Configuracdo »

pdgina 36].
1. Cologue o recipiente na balanga.

2. Toque na fecla de func@o Tabela do Material e [5] escolha um regisiro de maferial que esteja configurado
para contagem, incluindo um valor de tara e numero de pecas de referéncia.

3. Na Tabela do Material, Togue no regisiro desejado e, em seguida, foque na marca de selecGo azul para

carregar esse registro.

4. Uma mensagem serd exibida — "Coloque [numero de pegas de referéncia] na balanga e confirme; caso

confrdrio, cancele".
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<_ Information

Put 65 Pcs on the
scale and confirm,
else abort

X

Figura 59: Solicitac@o de Colocagdo de Pecas de Referéncia

Vv

5. Cologue o numero correfo de pecas de referéncia no recipiente. Se 0 nimero estiver correto, a visualizac@o
do aplicativo aparecerd com o regisiro carregado. Se o sistema ndo defectar 0 peso esperado das pecas

de referéncia, aparecerd um aviso.

< Warning

The APW of the sample does not
correspond to the stored material.

Press x to cancel or confirm to use
the new APW in material table

X

Figura 60: Aviso de Incompatibilidade do Numero de Pegas de Referéncia

Vv

6. Opte por continuar tocando na marca de sele¢@o ou cancele a operagdo pressionando o X. Cancelar

retorna a visualizagdo para a Tabela do Material.

Aviso: se o registro da Tabela do Material ndo incluir um Peso Médio da Pega (APW) fixo e o nimero de
pecas de referéncia, esses pardmetros devem ser estabelecidos na fela principal. Coloque o nimero dese-
jado de pecas de referéncia no recipiente e registre seu peso, usando a tecla de fungdo FIX 10 & ou VAR
10 &, se habilitada. O nimero VAR dependerd se Definir namero de p¢s de Ref esfd habilitado no regis-
fro de material. Se estiver habilitado, o terminal calculard o numero correto de pecgas de referéncia com
base na capacidade e incremento da balanga e no APW do item a ser contado.
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Se 0 numero de pecas ndo corresponder ao tamanho da amostra FIX ou VAR, edite o valor tocando e
segurando a fecla de fungdo apropriada (aprox. 2 segundos); em seguida, selecione ou insira 0 novo
valor e toque na marca de selecdo para confirmar.

7. Com a operagdo de contagem configurada corretamente, a fela de visualizag@o da aplicac@o serd seme-
Ihante & mostrada aqui.

22 Feb.2024
BAE1 -10.0°C / +40.0°C
1.50 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
8 Rubber balls, red - 25 pcs 1000 pcs + 50 pcs 0.191209 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
65 100 % 0.05 kg 16 8.12 MLB
N v v

| B | ® |8 | B PT| O

Material Table Home 1D Form Target Switch Scale | Tare Table Preset Tare | Switch Units

Figura 61: Visualizag@o da Aplicac@o de Contagem, Pronto para Confar

8. Com o APW estabelecido, adicione itens ao recipiente até que a confagem apropriada seja exibida.

o 06:50
A D srrenaon

EE1 Max 500 kgd =50g
1.50 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
8 Rubber balls, red - 25 pcs 1000 pcs + 50 pcs 0.054091 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
65 100 % 54.25 kg 16 8.12 MLB

@ | B8 | ® |5 | R |PT| U

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 62: Alvo de Contagem Alcancada
9. Remova o recipiente da balanga, esvazie-o e coloque-o de volta na balanga, ou coloque um novo recipi-
ente vazio na balanga.

Aviso: para ver o peso liquido atual na balanga, toque na fecla de fungGo Mudar Peso T-& . Toque na fecla de
fun¢@o novamente para voltar a exibir a contagem. Se nenhum Material fiver sido selecionado, a fecla de
func@o é desativada e aparece assim: &4
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Aviso: para descarregar o registro da Tabela do Material, foque na tecla de fun¢@o Limpar. O valor da fara serd
apagado e o display voltard a exibir o peso no modo B/G (bruto).

A este respeito, consulte também

& Configurac@o de Visualizagto da Tela do Aplicativo » pagina 12

& Pesagem-Alvo Manual com Classificagdo: Configurag@o » pagina 74
& Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Configurac@o » pdgina 78

& Tabela de Taras » pdgina 12

1.2.4 Contagem com Classificacto

Quando a Contagem e a Classificac@o s@o combinadas, as classes s@o determinadas pelo ndmero de pecas.
Até oito classes podem ser definidas, e 0 nimero de pegas pode ser deferminado observando o indicador de
classe na Visualizagdo da Tela do Aplicativo.

Ailustrac@o a seguir mostra exemplos de classes indicadas pela visualizag@o do ColorWeigh — com diferen-
tes fundos coloridos indicando a Classe atual, e pela visualizagdo do grdfico de barras, que indica a Classe
adicionando cor a uma das caixas exibidas. Consulte a se¢@o [Configuracdo de Classificagdo » pdgina 74]
para obfer detalhes sobre como configurar o tipo de visualizaggo.

09:50
16.Feb.2024

KA 1 -10.0°C / +40.0°C

0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
7 SS screws =10 pes = 95.0 pcs =97.0 pcs > 99.0 pcs
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 APW # Ref. Pcs. Accuracy
= 103.0 pcs = 105.0 pcs > 107.0 pcs 0.0250000 kg 20 100 %
Weight Lot number Batch number Operator
2.630 kg 240 17 JGH
A & | 5% PT | &3
Material Table Home 1D Form Target Switch Scale Tare 'II'QbIe Preset Tare Switch Units

Figura 63: Contagem com Classificagdo, VisualizagGo ColorWeigh
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™ 09:52
}1. @ 16.Feb.2024

E&1 -10.0°C / +40.0°C
0.035 kg PT Net

Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
7 55 screws =10 pecs = 95.0 pcs = 97.0 pes = 99.0 pcs
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 APW # Ref. Pcs. Accuracy
= 103.0 pcs = 105.0 pcs = 107.0 pcs 0.0250000 kg 20 100 %
Weight Lot number Batch number Operator
2.535 kg 240 17 JGH

| B | & |5 | B |PT | U

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 64: Contagem com Classificacdo, Visualiza¢@o em Grdfico de Barras

1.2.5 Contagem com Enchimento Manual

Quando a Contagem e 0 Enchimento Manual sGo combinados, aparece um grdfico de barras mostrando o
alvo e suas toler@ncias acima e abaixo. Adicionar pecas ao recipienfe na balanga move o grdfico de barras. O
fringulo branco é uma balanga vernier que dd uma indicagdo mais precisa da relagdo entre 0 peso da
balanca (neste caso, 0 nimero de pecas) e o alvo.

09:57
16.Feb.2024
BR 1 Max 100 kgd=1g
0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target Over Tol. APW
7 SS screws -2 pcs 150 pcs +10 pcs 0.0250000 kg
# Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number Operator
20 100 % 3.782 kg 240 17 JGH
_A ]

| B | ® |8 B |PT | 4

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 65: Contagem com Enchimento Manual

Assim que o grdfico indicar que o nimero de pecas estd dentro da folerGncia adequada, remova o recipiente
da balanca, esvazie-o € inicie 0 processo novamente.

A este respeito, consulte também
& Pesagem-Alvo Manual — Enchimenfo: Configuragdo » pdgina 78
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1.2.6 Contagem com Acima/Abaixo

Quando Contagem e Pesagem Acima/Abaixo forem combinadas, mostrard a visualizag@o configurada em
Configuragdes em [Aplicagdo > Acima/Abaixo » pdgina 82] — um grdfico de barras mostrando o status da
contagem ou um fundo ColorWeigh para a confagem de pecas.

10:01

4 16.Feb.2024

BE 1 Max 100 kgd=1g
0.035 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
7 S5 screws 400 pcs - 20 pes 500 pes +50 pes
APW # Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number
0.0250000 kg 20 100 % 12.575 kg 240 17
Operator
JGH

¥

Switch Units

Material Table

Figura 66: Contagem com Acima/Abaixo

{a}

Home

A%

Switch Scale

Tare Table

PT

Preset Tare

‘@

ID Form Target

07:17

22.Feb.2024

KA 1 Max 500 kg d =50 g

2.00 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
7 SS screws 850 pcs - 100 pcs 1000 pcs + 200 pes
APW # Ref. Pcs. Accuracy Weight Lot number Batch number
0.053516 kg 50 100 % 53.15 kg 16 8.12
Operator
MLB

Tare Table

PT

Preset Tare

Material Table

Figura 67: Contagem com Acima/Abaixo, Visualizag@o do ColorWeigh

)

Home

A%

Switch Scale

(s

Switch Units

‘@

1D Form Target

Quando a contagem estiver dentro da tolerGncia necessdria, remova o recipiente da balanga, esvazie-o e reini-
cie 0 processo.

1.2.7 Contagem com Totalizag@o

Consulte Configuracto > Totalizag@o no Manual do usudrio do IND700. A tofalizag@o pode ser ativada em
combinag@o com qualquer um dos outros modos de pesagem. Quando a Totalizagdo for necessdria, cada
pesagem ou fransac@o deve ser concluida focando na tecla de fungd@o + para registrar o resultado, € 0 peso
da balanga deve voltar a zero ou ser alterado para mais de 30 divisdes (dependendo de como os Critérios de
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1.3

1.3.1

Mudanca de Material estiverem configurados) para acionar a proxima pesagem. A soma do peso e a conta-
gem de Totais e Subtotais ser@o registradas conforme configurado nas Configuragdes em Aplicagéio > Totali-
zacdo

TotalizacGo

Frequentemente, é Util para o usudrio do equipamento de pesagem saber quantas fransacdes de pesagem
foram processadas e quanto material foi processado (por exemplo, removido do estoque) durante um determi-
nado periodo. Muitas vezes, hd fambém a necessidade de subdividir essas informacdes conforme o material
ou numero do item, conta do cliente efc. O terminal é compativel com vdrios métodos para rastrear 0 nimero
de fransagdes e 0 material processado. A totalizagdo pode ocorrer no registro geral de tofais da balanga, na
Tabela de Taras e na Tabela de Alvos.

Totalizag@o: Configurag@o

A totalizac@o é configurada em Aplicag@o > Totalizagdo. O ifem de menu aparece se Totfalizag@o estiver entre
as aplicacoes habilifadas na tela Selecionar Aplicacdo.

< Totalization

Additional Features

Sub-Total

Material Change Criteria
(Reset Interlock for Add Key)

Deviation (30 d) +/-

Return to Zero

Figura 68: Tela de ConfiguracGo de Totalizagdo

As configuragcOes a seguir sdo usadas para configurar a TofalizagGo. As configuragoes padrdo sdo mostradas
em negrito.

Configuracto para Totalizac@o

Em Configuragoes > Pardmetro Configuragdo
Aplicac@o
Selecionar Aplicativo | Tofalizagdo Habilitado, Desabilitado

Visualizag@o da Tela |Consulte a [Configurac@o de Visualizagdo da Tela do Aplicativo » pagina 12]
do Aplicativo

TotalizagGo Propriedades Adicionais: Subtotal Habilitado, Desabilitado
Critérios de Mudanca de Material
Desvio (30 d) + Habilite qualquer um dos critérios com o

Aviso: nem o registro da Tabela do Material nem o registro da Tabela de Taras incluem quaisquer pardmetros
necessarios para Totalizagdo, que se baseia em valores e transagdes de peso ou contagem.
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A tabela abaixo fornece mais detalhes sobre esses pardmetros:

Configuracdo Explicactio

Propriedades Adicio- | Quando o cursor Subfotal estd habilitado, o IND700 captura os valores tofal e subtotal
nais de cada fransacdo.

Critérios de Mudanga Um dos critérios listados aqui deve ser selecionado tocando no bofGo de radio associ-

de Material ado. O critério de alteragGo determina como a balanga reconhece o inicio de uma nova
transacdo de pesagem. Em ambos os casos, o critério redefine o inferfravamento para

a tecla de funcdo Adicionar =+. Pressionar esta fecla de fungGo novamente antes que o
inferfravamento seja redefinido ndo terd nenhum efeito.

Se a tecla de fung@o Adicionar for focada antes que o critério de mudanga de material
seja atendido, aparecerd uma mensagem indicando “N@o é possivel adicionar peso.
Substitua o item” (se o critério for Desvio) ou “N@o é possivel adicionar peso. Esvazie a
balanca e coloque novo peso” (se o critério for Voltar a Zero).

Desvio (30d) +/-| Por padrGo, o sisfema reconhece que uma fransagdo estd concluida quando o peso da
balanga se desvia do peso exibido quando a tecla de fungdo Adicionar = foi pressio-
nada por pelo menos 30 divisdes, conforme configurado em Balanga n > ASM >
Capacidade e Incremento.

Voltar a Zero Se Voltar a Zero for selecionado, o IND700 defecta um peso LIQUIDO de zero para
determinar o fim da fransac@o

1.3.2 Totalizagdo: Teclas de Funcdo Adicionais

Quando a Totalizagdo estd habilitada em Configuragdes > Aplicacdo > Selecionar Aplicagtio, duas ou frés
teclas de fung@o adicionais aparecem na Visualizagdo de Tela da Aplicagdo:

» - Adicionar — adiciona a contagem ou peso afual ao Total e (se configurado) Subtofal, acionando uma
transferéncia

e > Totais — mostra a fela Recuperar Totais
o Tabela de Soma — mostra a tela Totais de Material

Adicionar

Para concluir uma operac@o de pesagem, toque na tecla de fungdo Adicionar. A Visualizag@o da Tela do Apli-
cativo serd atualizada para refletir:

e A soma de todos os pesos para adi¢des concluidas (Total)
¢ O numero de adigdes realizadas (Total n, ou Contador Total)

* A soma de fodas as adi¢Oes de subtotal (Subtotal), se o Subtofal estiver habilitado na [tela de configu-
racdo da TotalizagGo » pdgina 45].

¢ O numero de fodas as adi¢des desde que os Subtofais foram apagados pela dltima vez na exibigcdo de
Totais (Subtotal n ou Contador ST).
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Visualizagdo de Totais

Toque na tecla de func@o Totais para exibir os valores atuais de Total, Total n e, se Subtotal estiver habilitado,
Subtotal e Contador ST (nUmero de subtofais registrados).

< Recall Totals

Total Sub-Total

19.96 kg 19.96 kg

Total Counter ST Counter

4 4

Figura 69: Tela de Visualiza¢do de Totais, Subfotal Habilitado
A partir desta fela, os valores exibidos podem ser transferidost!s, os subtofais podem ser apagados € e todos
os fotais podem ser apagados C.

Toque na fecla de func@o Transferéncia para exportar os dados exibidos por meio da conexdo configurada no
momento. O formato dos dados de saida é deferminado pelo Modelo definido para uso com essa conexao.
Além do Modelo 1 pré-configurado, hd 9 modelos disponiveis para personalizagdo, para uso com procedi-
mentos especificos. Por exemplo, um modelo para Totalizac@o pode incluir os valores listados na tela Visuali-
zagdo de Tofais, junfamente com dados de Formuldrio de ID para o maferial que estd sendo pesado e dados
gerais, como hora e data.

Quando a fecla de fun¢@o Limpar subtotal € for focada, uma mensagem de aviso serd exibida.

Warning
Sub-Total will be cleared
Confirm to continue

X

Figura 70: Aviso para Limpar Subtotais

Toque na marca de selecdo para confirmar a acdo e redefinir os valores para peso zero e adigdes zero, ou No
X para retornar @ tela Visualizar Totais sem limpar os dados.
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Quando a tecla de fungdo Limpar totais ¢, uma mensagem de aviso semelhante serd exibida.

Warning

Totals will be cleared
Confirm to continue

X

Figura 71: Aviso para Limpar Totais

Toque na marca de selegGo para confirmar a agdo e redefinir todos os valores para zero, ou no X para retornar

a tela Visualizar Totais sem limpar os dados.

Visualizagdo de Tabela de Soma
Toque na tecla de fung@o Tabela de Soma para exibir a tela Visualizar Totais do Material.

< Material Totals View

O ID* Name Unit

O 4 Sand kg

Figura 72: Visualizac@o de Totais do Material

Esta tela exibe as totalizacbes realizadas para materiais carregados da Tabela do Material € o nimero de ID
do registro na Tabela do Material. Os regisiros nesfa tabela podem ser apagados manualmente. Selecione 0s
registros a serem excluidos tocando na caixa de selec@o ao lado de cada registro e, em seguida, toque em

Limpar C, que aparece na linha de cabegalho.

1.3.3 TotalizacGo: Exemplo de Fluxo de Trabalho

A seguir, temos um exemplo simples do uso da aplicagGo TotalizagGo. Neste exemplo, duas operagdes de
pesagem sdo realizadas em sequéncia, € o registro de Totais é atualizado. A sequéncia inclui um exemplo da

alferacdo no display do peso em cada etapa:

Sequéncia de TotalizacGio Simples

Eta
pa

Acdo

Resultado

Display de Peso

1

Cologue um recipiente na balanga.

O terminal exibe o peso
do recipiente

0,500 kg
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Eta Acdo Resultado Display de Peso
pa
2 Calcule uma tara focando na tecla de fungdo Tara *T+  Exibir alteraces no 0,000 kg
ou na fecla programdvel de Tara @R . modo LIQUIDO
3 |Adicione itens ou maferiais ao recipiente. O terminal exibe 0 peso ' 1,293 kg
de itens ou materiais
adicionados
4 Toque na tecla de fungGo Adicionar . 0O peso exibido é adicio- | Peso fotal = 1,293 kg
nado @ Tabela de Totais | contagem = 1
5 se o Criterio de Mudanca de Material (consulte [Totali- |A balanca permanece 1,293 kg + peso adici-
zagdo: Configuracdo » pagina 457) for Desvio, no modo LIQUIDO onal
remova o recipiente da balanca ou adicione mais
gzn;/é?so’rggglbrsisvlils’rggjo em uma alferacdo de peso A balanga permanece 0,000 kg
' no modo LIQUIDO
Se o critério for Voltar a Zero, remova o recipiente e
seu confetido da balanga.
6 |Coloque outro recipiente na balanga ou confinue Balanga pronta para 0,000 kg
usando o recipiente existente (consulte a efapa 5). mais materiais/itens
7 |Adicione ifens ou materiais ao recipiente. O terminal exibe o peso ' 1,190 kg
de itens ou materiais
adicionados
8 |Toque na fecla de funcdo Adicionar. 0 peso exibido é adicio- | Peso fotal = 2,483 kg
nado @ Tabela de Tofais | contagem = 2
9 | Repita essas etapas até que o processo seja con- Exibe alteragcOes para Incremento de peso total
cluido. corresponder ao estado e numero de contagem
atual a cada transagdo

1.3.4

Recuperacdo de Totais

A tecla de fungdo Recuperar Totais 2, disponivel para funcdo & tela inicial, exibe os contadores de transagdo
de subtotal e fotal geral e 0 peso tofal do terminal.

<

Recall Totals

Total

0 kg

Total Counter

0

Scale 1 (Net)

62.70 kg

Sub-Total
0 kg

ST Counter

0

Figura 73: Tela Recuperar Tofais
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Pressione a fecla de funcgGo LIMPAR SUBTOTAL € para limpar os valores do subtotal. Pressione a tecla de
func@o LIMPAR C para limpar os valores do total geral e do subfotal. Cada uma dessas agdes fard com que
um aviso seja exibido.

Warning

Sub-Total will be cleared
Confirm to continue

X v

Figura 74: Aviso para Limpar Subtotais

Warning

Totals will be cleared
Confirm to continue

X Vv

Figura 75: Aviso para Limpar Totais

Pressione a tecla de fung@o de TRANSFERENCIA £t1 para imprimir um relatério dos totais.

Aviso: Se Limpar Total ou Limpar Subtotal Apés Imprimir estiver habilitado em Configuracoes, esses valores
serdo apagados apos a impressdo. Se a seguranca esfiver habilitada, é necessdrio o login de nivel de Supervi-
Sor ou superior para executar esta IMPRESSAO.

1.3.5 TotalizactGo com Outras Aplicacoes

Quando a totalizac@o é usada com qualquer uma dessas aplicagdes, as efapas para fazer uma adigdo as
contagens e valores fofais e subtotais sGo as mesmas usadas na totalizagdo para pesagem simples. Para
redefinir a fungdo Adicionar, foque na tecla de fungdo Adicionar =4 €, em seguida, adicione mais de 30
divisOes de peso 4 balanga ou reforne o peso da balanga para zero liquido.
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1.4 Pesagem de Alvo Manual

Zonas de Tolerdincia e Limite Inicial

Na Pesagem-Alvo Manual — Classificagdo, Enchimenfo e Pesagem Acima/Abaixo — a VisualizagGo da Tela
do Aplicativo inclui uma visualizag@o das Zonas de Toler@ncia e um Limite Inicial calculado, abaixo do qual a
visualizagdo fica inafiva. Essas funcbes estdo descritas em [Pesagem-Alvo Manual: Tipos de Tolerneia »
pdgina 51] e [Pesagem-Alvo Manual: Limite Inicial » pagina 63].

Os frés tipos de pesagem-alvo sdo descritos em [Pesagem-Alvo Manual: Classificagto » pdgina 73], [Pesa-
gem-Alvo Manual: Enchimentfo » pagina 77] e [Pesagem-alvo manual: Acima/Abaixo » pdgina 82].

1.4.1 Pesagem-Alvo Manual: Tipos de Tolerdncia

Os tipos de tolerncia sGo Desvio, Porcentagem e Absoluta. As ilusiragdes a seguir mostram a relag@o entre
zonas e fipos de folerancia, e como eles sdo exibidos na Visualizagdo da Tela do Aplicafivo.

D

v

<

Figura 76: 3 Zonas, Alvo de 10 kg, Desvio do Alvo

+tolerGncia =0,6 kg == +0,6 kg = 10,6 kg

Alvo = 10,00 kg &

-tolerGncia =0,1kg = -0,1 kg =9,9 kg

+olerancia =5% = +5% = 10,5 kg

v

Avo = 10% @

—folerﬁnCiG =2% - -20/0 = 9,8 kg

Figura 77: 3 Zonas, Alvo de 10 kg, % do Alvo
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D

v

limite acima10,75 kg =

Alvo= 10,00 kg @

limife abaixo 9,8 kg - T

Figura 78: 3 Zonas, Alvo de 10 kg, Valor Absoluto

Acima da Tok053 kg +0,3 kg = 5,3 kg

Alta Tol. = +0,2 kg 4 +0,2 kg = 5,2 kg

<My

Alvo = 5,00 kg &
Tol. Baixa =0,02 kg = -0,02 = 4,98 kg

Abaixo da Tol0705 kg -0,05 = 4,95 kg

A

Figura 79: 5 Zonas, Alvo de 5 kg, Desvio do Alvo

Acima da Tok5% +5% = 5,25 kg

Alfa Tol. = +3,5% == +3,56% = 5,175 kg

<

Alvo = 5,00 kg €&
Tol. Baixa =1,5% = -1,5% = 4,925 kg

Abaixo da Tok2% -2% = 4,90 kg

Figura 80: 5 Zonas, Alvo de 5 kg, % do Alvo
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Acima da Tdb, 3-kg

AltaTol. = 5,2kg =

v

Alvo = 5,00 kg &
Tol. Baixa 4,98 kg =
Abaixo da Tod,95 kg
Figura 81: 5 Zonas, Alvo de 10 kg, Valor Absoluto
Limite Inicial

0 IND700 usa o peso-alvo atual para calcular um valor de Limite Inicial. Abaixo desse valor, o Unico indica-
dor (ColorWeigh ou Grdfico de Barras) ndo mostra nenhuma indicagdo.

}.:.Ln @ 0?.Apr.1220:;;

| Bh 1 -10.0°C / +40.0°C
0 . 1 8 kg
I
Material ID Material Name Under Tol. Over Tol.
|
6 Sugar 2.48 kg 2.53 kg
Start Thresh.
0.248 kg

o< v > ]
PT | B | B2 | & | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 82: Acima/Abaixo em 3 Zonas, Peso Abaixo do Valor-Limite
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Quando o valor do peso-limite é excedido, o indicador de zona comega a ser exibido, permitindo que o opera-
dor rastreie 0 peso na balanga em comparagdo com o valor-alvo ou zona-alvo:

11:25

; 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
71.22 «q
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5 kg +2% *5% 0.72 kg

PT| B |5 |G |R| @] BB

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 83: Acima/Abaixo em 5 Zonas, Acima do Valor-Limite, ColorWeigh

TR 11:33
& @ 05 .Apr_f-!t);;

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target

4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

B 2~

PT | B 5 | G | A @ B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 84: Enchimento, Acima do Valor-Limite, Grdfico de Barras

A este respeito, consulte também

& Pesagem-Alvo Manual — Classificagdo » pagina 54
& Pesagem-Alvo Manual — Enchimentfo » pagina 58
& Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo » pégina 60

1.4.1.1 Pesagem-Alvo Manual — Classificacdo

A aplicacdo Classificacdo é usada para classificar itens em classes de peso. Podem ser configuradas de 2 a 8
classes, organizadas em ordem ascendente de zona de peso. Esta aplicac@o é Uil quando itens semelhantes
de vdarios famanhos devem ser classificados em compartimentos separados conforme o tamanho. O display
do terminal pode mostrar um fundo colorido para indicar a classe ou pode exibir uma cor em uma caixa que
representa a classe do item sendo pesado no momento.
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—_— Cl HQ- 5 05.Apr.2023
KA1 Max 10 kg d = 20

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

PT | b |22 | &3 | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 85: Pesagem-Alvo — Exemplo de Classificagao

1.4.1.1.1 Pesagem-Alvo Manual com Classificac@o: Configuracdo

{ Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Figura 86: Tela de Configuracdo de Classificago

As configuragdes a seguir sdo usadas para configurar a Classificagdo. Os valores-padrdo sdo mostrados em

negrito.

Em Configuracoes > Aplicac@o ParGmetro Configuracdo

Selecionar Aplicativo Alvo Manual Habilitado, Desabilitado
Classificagdo Habilifado, Desabilitado

Visualizagdo da Tela do Aplicativo |Consulte a [Configuracdo de VisualizacGo da Tela do Aplicativo »
pdgina 12]
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Em Configuragdes > Aplicagdo Pardmetro Configuracdo
Classificagdo Numero de Classes Lista suspensa: 2 — 8, padrdo 5
Visualizagdo Grdfico de barras, Color\Weigh

Se Grdfico de Barras: Cor

Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza,
Verde, Laranja, Vermelho, Amarelo

Se Color\Weigh: Classe 1 Cor ...
Classe n Cor

Para cada classe: Azul, Ciano,
Cinza escuro, Cinza, Verde,
Laranja, Vermelho, Amarelo
Valores-padrdo: 1 - Amarelo, 2 -
Ciano, 3 - Laranja, 4 - Cinza, 5 -
Verde, 6 - Laranja, 7 -Vermelho, 8
- Amarelo

Fonte de dados

Peso Liquido, Peso Bruto

Verificar Movimento

Habilitado, Desabilitado

Memodria > Registro da Tabela do
Material

Classificagdo Ativa

Habilitado, Desabilitado

Unidade

g, kg, t, Ib, 0z, Ib-0z

Limite Inferior T — Limite Inferior 8,
Limite Superior 8

Enfrada de dados numeéricos.
NUmero de campos determinados
por Numero de Classes selecionado
na fela Configurac@o de Classifi-
cacdo.

< Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

2 Classification Active
Invalid Data

Unit
g

Lower Limit 1
Lower Limit 2

Lower Limit 3

Lower Limit 5

Lower Limit 6

Lower Limit 7

Figura 87: Tabela de Materiais — Configuragdes de Classificagdo, Primeira Pdgina
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Figura 88: Tabela de materiais — Configuragdes de Classificagdo, Segunda pdgina

1.4.1.1.2 Pesagem-Alvo Manual com Classificac@o: Procedimento Operacional

ey

11:18
05.Apr.2023

FE1 -10.0°C / +40.0°C

Material ID
4

Lower Limit 2
5.0 kg

J.0£4 Ry |

Material Name

Sand

Lower Limit 3

5.5 kg

Start Thresh.
0.45 kg

Upper Limit 3
6.0 kg

Lower Limit 1

4.5 kg

PT | B

Preset Tare Tare Table

E%

Switch Scale

(3

Switch Units

A |

Alibi Memory | Higher Res.

1D Form

Material Table

Figura 89: Visualizag@o da Aplicacdo de Classificago — Classe 3 do ColorWeigh

Este procedimento pressupde que o terminal esteja configurado corretamente para classificacdo e que o

numero necessdrio de recipienfes de saida esteja disponivel — um por classe ou 0 que 0 Processo exigir.

1. Opcionalmente, se o registro da Tabela de Materiais ndo especificar um valor, pegue uma tara @K ou car-
regue uma da Tabela de Taras [@.

2. Adicione um item & balanga.
3. Observe a classe na qual o peso do item o coloca — indicada pelas caixas de zona ou pelo display do

ColorWeigh.

4. Remova o item da balanga e coloque-o no recipiente de classe apropriado.
5. Repita o processo até que todos os itens estejam classificados.
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1.4.1.2 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento

Enchimento é uma aplicac@o simples de 3 zonas na qual o material é adicionado a um recipiente afé que o
peso na balanga fique dentro da zona de tolerGncia aceitdvel. As zonas sdo representadas por um grdfico de
barras, no qual tanfo a posi¢@o no grdfico quanto a cor da barra indicam se o peso atual estd Abaixo da
tolerGncia, na zona OK ou Acima da foler@ncia.

Nos exemplos mostrados aqui, 0 peso-alvo é de 4 kg, com uma faixa de folerdncia de -0,2 kg (3,8 kg) a
+0,2 kg (4,2 kg).

L 11:33
dr...L: f@ 05 .Apr_zozg

KA1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg
Material ID Material Name Under Tol. Target
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg
B 2~

PT | n |88 | 3 | A @& | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 90: Tela de Visualiza¢do da Aplicac@o de Enchimenfo — Abaixo da Tolerancia

11:32

p 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3.96 g
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg
i

PT | 0 (83 | U | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 91: Tela de Visualiza¢do da Aplicac@o de Enchimento — Dentro da Tolerancia
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11:32

cay
ZF  05.Apr.2023

KA 1 Max 10kgd=20g
430 kg
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg

PT | 0 |22 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 92: Tela de Visualiza¢@o da Aplicac@o de Enchimento — Acima da Tolerdncia

Observe o triingulo que representa o indicador Vernier. Este indicador muda para azul quando o peso-alvo é
atingido.

Figura 93: Indicador Vernier Mostrando Alvo Correspondido

1.4.1.2.1 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Configurac@o

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Figura 94: Tela de Configurac@o de Enchimento

As configuragOes a seguir sdo usadas para configurar o Enchimento. Os valores-padrdo sdo mosirados em

negrito.

Em Configuragoes > Aplicacdo Par@imetro Configuracdo

Selecionar Aplicativo Alvo Manual — Enchimento Habilitado, Desabilitado

Visualizagdo da Tela do Aplicativo |Consulte a [Configuracdo de VisualizagGo da Tela do Aplicativo »
pdgina 12]
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Em Configuragoes > Aplicagio  Paréimetro Configuracdo

Enchimento Manual Tipo de Toler@ncia Desvio Alvo, Porcentagem
Sobrecor Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza,
Cor OK Verde, Laranja, Vermelho, Amarelo
Subcor Os valores-padrdo sdo: Abaixo -
Vermelho, OK - Verde, Acima - Ver-
melho
Fonte de dados Peso Liquido, Peso Bruto
Memoria > Tabela de Taras (Opci- |ID [Afribuido aufomaticamente]
onal) Nome Enfrada de dados alfanuméricos
Descricdo Entrada de dados alfanumeéricos
Valor de Tara Enfrada de dados numéricos
Unidade g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
Memoria > Tabela do Material Enchimento Manual Habilitado, Desabilitado
Valor-alvo Entrada de dados numéricos
Unidade g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
- Toler@ncia / + Tolerdncia Enfrada de dados numéricos
- TolerGneia / + Toler@ncia (Por- | Porcentagem do valor-alvo ou abso-
centagem) luto, dependendo do Tipo de

Toler@ncia selecionado na tela de
configuracdo de Enchimento
Manual.

1.4.1.2.2 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Procedimento Operacional

Este procedimento pressupde que o IND700 estd na Visualizag@o da Tela de Aplicac@o e que a aplicacdo estd
configurada adequadamente conforme descrifo em [ConfiguragGo: Enchimento » pdgina 59].

1. Toque na tecla de func@o Tabela de Materiais . Na lista de materiais, selecione e confirme focando na
marca de selegdo.

2. Opcionalmente, se o registro da Tabela de Materiais ndo especificar um valor, use uma Tara @gou carre-
gue uma da Tabela de Taras [.

3. AVista da Tela de Aplicac@o serd exibida, configurada para Enchimento simples, mostrando fodos 0s
dados especificados na configuragdo em [Aplica¢do > Vista da Tela de Aplicac@o » pdagina 12]. O display
de peso estard no modo Liquido, e o valor de tara definido serd carregado.

4. Comece a encher o recipiente e observe o grdfico de barras conforme ele se aproxima da zona de folerdn-
cia OK.

5. Assim que o grdfico de barras indicar que o0 peso Liquido estd na zona OK, remova o recipiente da
balanga, coloque um novo recipiente e inicie 0 processo novamente.

Consulte [Contagem » pdgina 36] e Totalizac@o para obter detalhes sobre como essas aplicagdes alteram o
procedimenfo quando sGo combinadas com o Enchimenfo Manual.

1.4.1.3 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo
Na pesagem Acima/Abaixo, o peso da balangca € comparado a um conjunto de par@metros que definem zonas
de valores “bons” e “ruins”.

Na pesagem-alvo Acima/Abaixo de 3 zonas, 0 peso da balanca pode estar abaixo, dentro ou acima da Zono
alvo. A zona “boa” define a diferenca aceitavel entre 0 peso da balanca e o peso-alvo.

Na pesagem-alvo Acima/Abaixo de 5 zonas, a faixa de peso aceitdvel é dividida em zonas Baixa, Alvo e Alia.
As zonas Abaixo e Acima definem pesos inaceitdveis.

Consulte [Zonas de Tolerancia » pagina 517 para obter uma descri¢do dos tipos de zona.
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1.4.1.3.1 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo: Configurac@o

<  Over/Under

Number of Zones High Color
(13
- Yellow
@5
Visualization OK Color

Bargraph Green

Tolerance Type Low Color

Absolute Yellow

Data Source Under Color
Net Weight Red

Over Color

Motion Check
Red

Figura 95: Pesagem-Alvo — Tela de Configurac@o Acima/Abaixo, 5 Zonas, VisualizagGo em Grdfico de Barras

<  Over/Under

Number of Zones OK Color

Green

Visualization Under Color

ColorWeigh Red

Tolerance Type

Motion Check
Deviation

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

Figura 96: Tela de Configurac@o Acima/Abaixo, 3 Zonas, Visualizac@o do ColorWeigh

As configuracOes a seguir sGo usadas para configurar a pesagem Acima/Abaixo. Os valores-padrdo sdo mos-
frados em negrito.

Configuracto Acima/Abaixo

Em Configuracoes > Aplicac@o Pariimetro Configuracto

Selecionar Aplicativo Alvo Manual selecionado Acima/Abaixo habilitado

Visualizag@o da Tela do Aplicativo | Consulte a Configuragdo de Vista da Tela do Aplicativo
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Em Configuragdes > Aplicagdo Pardmetro Configuracdo
Acima/Abaixo NUmero de Zonas 3,56
Visualizagdo Grdfico de barras, Color\Weigh

Tipo de Toler@ncia

Desvio, Porcentagem, Absolufo

Fonte de dados

Peso Liquido, Peso Bruto

Sobrecor

Alta Cor (se Numero de Zonas = 5)

Cor OK

Cor Baixa (se Numero de Zonas =
5)

Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza,
Verde, Laranja, Vermelho, Amarelo

Os valores-padr@o sdo: Acima -
Vermelho, Alfo - Amarelo, OK -
Verde, Baixo - Amarelo, Abaixo -
Vermelho

Subcor
Verificar Movimento Habilitado, Desabilitado
Memoria > Tabela de Taras [Opcio- | ID [Afribuido automaticamente]
nal] Nome Enfrada de dados alfanuméricos
Descricdo Entrada de dados alfanuméricos
Valor de Tara Entrada de dados numéricos
Unidade Entrada de dados numéricos
Memoria > Tabela do Material ID [Afribuido automaticamente]
Acima/Abaixo Entrada de dados numeéricos
Unidade Entrada de dados numéricos

Se Acima/Abaixo > Tipo de Toler@n-
cia = Desvio

-Toler@ncia (Abaixo)

-TolerGncia (Baixa)

+TolerGnecia (Alta)

+TolerGneia (Acima)

Se Acima/Abaixo > Tipo de Tolerén-
cia = Porcenfagem

-Toler@ncia (% Abaixo)

-Toleréncia (% Baixa)

+TolerGneia (% Alta)

+TolerGneia (% Acima)

Se Acima/Abaixo > Tipo de Tolerén-
cia = Absoluta

Limite (Abaixo)

Limite (Baixo)

Limite (Alto)

Limite (Acima)

Enfrada de dados numéricos

1.4.1.3.2 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo: Procedimento Operacional

Este procedimento pressupde que o terminal estd na Vista da Tela do Aplicativo, configurado corretamente
para peso acima/abaixo e que os recipientes necessarios para enchimento estdo disponiveis.
1. Cologue um recipiente na balanga.

2. Toque na fecla de fungto Tabela do Material |.2..

. Na lista, selecione e confirme um registro de material.

3. AVista da Tela de Aplicac@o mostrard os campos de regisiro da Tabela de Materiais, dependendo das
configuragdes escolhidas na [Configuracgto de Vista da Tela do Aplicativo » pagina 12].

4. Opcionalmente, se o registro da Tabela do Material ndo especificar um valor de fara, pegue uma tara
ou carregue uma da Tabela de Taras [.

5. Comece a encher o recipiente e observe o grdfico de barras ou o display do ColorWeigh conforme o peso

se aproxima da zona OK.

6. Assim que a VisualizagGo indicar que 0 peso Liquido estd na zona OK, remova o recipiente, cologue um
novo na balanga e inicie o processo novamente.
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& @ 05Apr.1’-_’10:§§

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
7.22 «q
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5kg +2% * 5% 0.72 kg

PT B (5 | G | A @ B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 97: Tela de Pesagem Acima/Abaixo, Visualizac@o do ColorWeigh Mostrando Indicac@o Baixa

Consulte [Contagem » pdgina 36] e Totalizac@o para obfer detalhes sobre como essas aplicagdes alteram o
procedimentfo quando sdo combinadas com a pesagem Acima/Abaixo.
1.4.2 Pesagem-Alvo Manual: Limite Inicial

O IND700 usa o peso-alvo atual para calcular um valor de Limite Inicial. Abaixo desse valor, a visualiza¢do
da zona (ColorWeigh ou Grdfico de Barras) n@o mostra nenhuma indicagado.

12:11
5 ®
7 07.Apr.2023

BB 1 -10.0°C / +40.0°C
0 . 1 8 Kg
I
Material ID Material Name Under Tol. Over Tol.
|
6 Sugar 2.48 kg 2.53 kg
Start Thresh.
0.248 kg

L < L v JI >
PT | B | A | & | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 98: Acima/Abaixo em 3 Zonas, Peso Abaixo do Valor-Limite

IND700 ProWorks Multi-Tools ProWorks Multi-Tools e Aplicactes de Modelo de Base | 63



Quando o valor do peso-limite é excedido, o indicador de zona comega a ser exibido, permitindo que o opera-
dor rastreie 0 peso na balanga em comparagdo com o valor-alvo ou zona-alvo:

11:25

; 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
71.22 «q
Material ID Material Name Under Tol. Low Tol.
6 Sugar -4% -1.5% [
Target High Tol. Over Tol. Start Thresh.
7.5 kg +2% *5% 0.72 kg

PT| B |5 |G |R| @] BB

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 99: Acima/Abaixo em 5 Zonas, Acima do Valor-Limite, ColorWeigh

TR 11:33
& @ 05 .Apr_f-!t);;

KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg

Material ID Material Name Under Tol. Target

4 Sand -0.2 kg 4 kg

Over Tol.

+0.2 kg

B 2~

PT | B 5 | G | A @ B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 100: Enchimento, Acima do Valor-Limite, Grdfico de Barras

A este respeito, consulte também

& Pesagem-Alvo Manual — Classificagdo » pagina 64
& Pesagem-Alvo Manual — Enchimento » pdgina 68
& Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo » pégina 70

1.4.2.1 Pesagem-Alvo Manual — Classificacdo

A aplicacdo Classificacdo é usada para classificar itens em classes de peso. Podem ser configuradas de 2 a 8
classes, organizadas em ordem ascendente de zona de peso. Esta aplicac@o é Uil quando itens semelhantes
de vdarios famanhos devem ser classificados em compartimentos separados conforme o tamanho. O display
do terminal pode mostrar um fundo colorido para indicar a classe ou pode exibir uma cor em uma caixa que
representa a classe do item sendo pesado no momento.
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—_— Cl HQ- 5 05.Apr.2023
KA1 Max 10 kg d = 20

Material ID Material Name Start Thresh. Lower Limit 1
4 Sand 0.45 kg 4.5 kg

Lower Limit 2 Lower Limit 3 Upper Limit 3
5.0 kg 5.5 kg 6.0 kg

PT | b |22 | &3 | A | @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Mermory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 101: Pesagem-Alvo — Exemplo de Classifica¢do

1.4.2.1.1 Pesagem-Alvo Manual com Classificac@o: Configuracdo

{ Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Figura 102: Tela de Configuracdo de Classificagdo

As configuragdes a seguir sdo usadas para configurar a Classificagdo. Os valores-padrdo sdo mostrados em

negrito.

Em Configuracoes > Aplicac@o ParGmetro Configuracdo

Selecionar Aplicativo Alvo Manual Habilitado, Desabilitado
Classificagdo Habilifado, Desabilitado

Visualizagdo da Tela do Aplicativo |Consulte a [Configuracdo de VisualizacGo da Tela do Aplicativo »
pdgina 12]
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Em Configuragdes > Aplicagdo Pardmetro Configuracdo
Classificagdo Numero de Classes Lista suspensa: 2 a 8, padrdo 5
Visualizagdo Grdfico de barras, Color\Weigh

Se Grdfico de Barras: Cor

Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza,
Verde, Laranja, Vermelho, Amarelo

Se Color\Weigh: Classe 1 Cor ...
Classe n Cor

Para cada classe: Azul, Ciano,
Cinza escuro, Cinza, Verde,
Laranja, Vermelho, Amarelo
Valores-padrdo: 1 - Amarelo, 2 -
Ciano, 3 - Laranja, 4 - Cinza, 5 -
Verde, 6 - Laranja, 7 -Vermelho, 8
- Amarelo

Fonte de dados

Peso Liquido, Peso Bruto

Verificar Movimento

Habilitado, Desabilitado

Memodria > Registro da Tabela do
Material

Classificagdo Ativa

Habilitado, Desabilitado

Unidade

g, kg, t, Ib, 0z, Ib-0z

Limite Inferior T — Limite Inferior 8,
Limite Superior 8

Enfrada de dados numeéricos.
NUmero de campos determinados
por Numero de Classes selecionado
na fela Configurac@o de Classifi-
cacdo.

< Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

2 Classification Active
Invalid Data

Unit
g

Lower Limit 1
Lower Limit 2

Lower Limit 3

Lower Limit 5

Lower Limit 6

Lower Limit 7

Figura 103: Tabela do Material — Configuracdes de Classificac@o, Primeira Pagina
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Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Figura 104: Tabela do Material — Configuragdes de Classificago, Segunda pdgina

1.4.2.1.2 Pesagem-Alvo Manual com Classificac@o: Procedimento Operacional

ey

11:18
05.Apr.2023

FE1 -10.0°C / +40.0°C

Material ID
4

Lower Limit 2
5.0 kg

J.0£4 Ry |

Material Name

Sand

Lower Limit 3

5.5 kg

Start Thresh.

0.45 kg

Upper Limit 3

6.0 kg

Lower Limit 1

4.5 kg

PT | B

Preset Tare Tare Table

E%

Switch Scale

(3

Switch Units

A

Alibi Memory

&

Higher Res.

1D Form

Material Table

Figura 105: Visualiza¢do da Aplicacdo de Classificagdo — Classe 3 do ColorWeigh

Este procedimento pressupde que o terminal esteja configurado corretamente para classificacdo e que o

numero necessdrio de recipienfes de saida esteja disponivel — um por classe ou 0 que 0 Processo exigir.

1. Opcionalmente, se o registro da Tabela do Material ndo especificar um valor, pegue uma tara @R ou carre-
gue uma da Tabela de Taras .

2. Adicione um item & balanga.
3. Observe a classe na qual o peso do item o coloca — indicada pelas caixas de zona ou pelo display do

ColorWeigh.

4. Remova o item da balanga e coloque-o no recipiente de classe apropriado.
5. Repita o processo até que todos os itens estejam classificados.
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1.4.2.2 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento

Enchimento é uma aplicac@o simples de 3 zonas na qual o material é adicionado a um recipiente afé que o
peso na balanga fique dentro da zona de tolerGncia aceitdvel. As zonas sdo representadas por um grdfico de
barras, no qual tanfo a posi¢@o no grdfico quanto a cor da barra indicam se o peso atual estd Abaixo da
tolerGncia, na zona OK ou Acima da foler@ncia.

Nos exemplos mostrados aqui, 0 peso-alvo é de 4 kg, com uma faixa de folerdncia de -0,2 kg (3,8 kg) a
+0,2 kg (4,2 kg).

L 11:33
dr...L: f@ 05 .Apr_zozg

KA1 -10.0°C / +40.0°C
3 78 kg
Material ID Material Name Under Tol. Target
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg
B 2~

PT | n |88 | 3 | A @& | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 106: Tela de VisualizagGo da Aplicagdo de Enchimento — Abaixo da Toleréncia

11:32

p 05.Apr.2023
KA 1 -10.0°C / +40.0°C
3.96 g
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg
i

PT | 0 (83 | U | A | & | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 107: Tela de Visualizagdo da Aplicag@o de Enchimento — Dentro da Toleréncia
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cay
ZF  05.Apr.2023

KA 1 Max 10kgd=20g
430 kg
Material ID Material Name Under Tol. Target N
4 Sand -0.2 kg 4 kg
Over Tol.
+0.2 kg

PT | 0 |22 | G | A @ | B | B

Preset Tare Tare Table Switch Scale | Switch Units | Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 108: Tela de Visualizagdo da Aplicacdo de Enchimento — Acima da Toler@ncia

Observe o triingulo que representa o indicador Vernier. Este indicador muda para azul quando o peso-alvo é
atingido.

Figura 109: Indicador Vernier Mostrando Alvo Correspondido

1.4.2.2.1 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Configurac@o

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Figura 110: Tela de Configura¢do de Enchimento

As configuragOes a seguir sdo usadas para configurar o Enchimento. Os valores-padrdo sdo mosirados em

negrito.

Em Configuragoes > Aplicacdo Par@imetro Configuracdo

Selecionar Aplicativo Alvo Manual — Enchimento Habilitado, Desabilitado

Visualizagdo da Tela do Aplicativo |Consulte a [Configuracdo de VisualizagGo da Tela do Aplicativo »
pdgina 12]
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Em Configuragoes > Aplicagio  Paréimetro Configuracdo

Enchimento Manual Tipo de Toler@ncia Desvio Alvo, Porcentagem
Sobrecor Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza,
Cor OK Verde, Laranja, Vermelho, Amarelo
Subcor Os valores-padrdo sdo: Abaixo -
Vermelho, OK - Verde, Acima - Ver-
melho
Fonte de dados Peso Liquido, Peso Bruto
Memoria > Tabela de Taras (Opci- |ID [Afribuido aufomaticamente]
onal) Nome Enfrada de dados alfanuméricos
Descricdo Entrada de dados alfanumeéricos
Valor de Tara Enfrada de dados numéricos
Unidade g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
Memoria > Tabela do Material Enchimento Manual Habilitado, Desabilitado
Valor-alvo Entrada de dados numéricos
Unidade g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z
- Toler@ncia / + Tolerdncia Enfrada de dados numéricos
- TolerGneia / + Toler@ncia (Por- | Porcentagem do valor-alvo ou abso-
centagem) luto, dependendo do Tipo de

Toler@ncia selecionado na tela de
configuracdo de Enchimento
Manual.

1.4.2.2.2 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Procedimento Operacional

Este procedimento pressupde que o IND700 estd na Visualizag@o da Tela do Aplicativo e que o aplicativo estd
configurado adequadamente conforme descrifo em [ConfiguragGo: Enchimento » pagina 69].

1. Toque na tecla de fungdo Tabela do Material . Na lista de materiais, selecione e confirme tocando na
marca de selegdo.

2. Opcionalmente, se o regisfro da Tabela do Material ndo especificar um valor, use uma Tara @ifou carregue
uma da Tabela de Taras [7.

3. AVisualizac@o da Tela do Aplicativo serd exibida, configurada para Enchimento simples, mostrando todos
0s dados especificados na configuracdo em [Aplicacdo > Visualizagdo da Tela do Aplicativo »
pdgina 12]. O display de peso estard no modo Liquido, e o valor de fara definido serd carregado.

4. Comece a encher o recipiente e observe o grdfico de barras conforme ele se aproxima da zona de folerdn-
cia OK.

5. Assim que o grdfico de barras indicar que o0 peso Liquido estd na zona OK, remova o recipiente da
balanga, coloque um novo recipiente e inicie 0 processo novamente.

Consulte [Contagem » pdgina 36] e Totalizac@o para obter detalhes sobre como essas aplicagdes alteram o
procedimenfo quando sGo combinadas com o Enchimenfo Manual.

1.4.2.3 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo
Na pesagem Acima/Abaixo, o peso da balangca € comparado a um conjunto de par@metros que definem zonas
de valores “bons” e “ruins”.

Na pesagem-alvo Acima/Abaixo de 3 zonas, 0 peso da balanga pode estar abaixo, denfro ou acima da zona-
alvo. A zona “boa” define a diferenca aceitavel entre 0 peso da balanca e o peso-alvo.

Na pesagem-alvo Acima/Abaixo de 5 zonas, a faixa de peso aceitdvel é dividida em zonas Baixa, Alvo e Alia.
As zonas Abaixo e Acima definem pesos inaceitdveis.

Consulte [Zonas de Tolerancia » pagina 63] para obter uma descri¢@o dos fipos de zona.
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1.4.2.3.1 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo: Configuracg@o

<  Over/Under

Number of Zones
(O3

@5
Visualization

Bargraph

Tolerance Type

Absolute

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

High Color

Yellow

OK Color

Green

Low Color

Yellow

Under Color

Red

Motion Check

Figura 111: Pesagem-Alvo — Tela de Configurago Acima/Abaixo, 5 Zonas, Visualizagdo em Grdfico de Barras

Over/Under

Number of Zones

Visualization

ColorWeigh

Tolerance Type

Deviation

Data Source

Net Weight

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Motion Check

Figura 112: Tela de Configurac@o Acima/Abaixo, 3 Zonas, Visualiza¢@o do ColorWeigh

As configuracOes a seguir sGo usadas para configurar a pesagem Acima/Abaixo. Os valores-padrdo sdo mos-

frados em negrito.
Configuracto Acima/Abaixo

Em Configuracoes > Aplicac@o

Pardmetro Configuracdo

Selecionar Aplicativo

Alvo Manual selecionado Acima/Abaixo habilitado

Visualizag@o da Tela do Aplicatfivo

Consulte a Configuracdo de Visualizag@o da Tela do Aplicativo
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Em Configuragdes > Aplicagdo Pardmetro Configuracdo
Acima/Abaixo NUmero de Zonas 3,56
Visualizagdo Grdfico de barras, Color\Weigh

Tipo de Toler@ncia

Desvio, Porcentagem, Absolufo

Fonte de dados

Peso Liquido, Peso Bruto

Sobrecor

Alta Cor (se Numero de Zonas = 5)

Cor OK

Cor Baixa (se Numero de Zonas =
5)

Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza,
Verde, Laranja, Vermelho, Amarelo

Os valores-padr@o sdo: Acima -
Vermelho, Alfo - Amarelo, OK -
Verde, Baixo - Amarelo, Abaixo -
Vermelho

Subcor
Verificar Movimento Habilitado, Desabilitado
Memoria > Tabela de Taras [Opcio- | ID [Afribuido automaticamente]
nal] Nome Enfrada de dados alfanuméricos
Descricdo Entrada de dados alfanuméricos
Valor de Tara Entrada de dados numéricos
Unidade Entrada de dados numéricos
Memoria > Tabela do Material ID [Afribuido automaticamente]
Acima/Abaixo Entrada de dados numeéricos
Unidade Entrada de dados numéricos

Se Acima/Abaixo > Tipo de Toler@n-
cia = Desvio

-Toler@ncia (Abaixo)

-TolerGncia (Baixa)

+TolerGnecia (Alta)

+TolerGneia (Acima)

Se Acima/Abaixo > Tipo de Tolerén-
cia = Porcenfagem

-Toler@ncia (% Abaixo)

-Toleréncia (% Baixa)

+TolerGneia (% Alta)

+TolerGneia (% Acima)

Se Acima/Abaixo > Tipo de Tolerén-
cia = Absoluta

Limite (Abaixo)

Limite (Baixo)

Limite (Alto)

Limite (Acima)

Enfrada de dados numéricos

1.4.2.3.2 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo: Procedimento Operacional

Este procedimento pressupde que o ferminal estd na Visualizagtio da Tela do Aplicativo , configurado correta-
mente para peso acima/abaixo e que 0s recipientes necessdrios para enchimento estdo disponiveis.
1. Cologue um recipiente na balanga.

2. Toque na fecla de fungto Tabela do Material |.2..

. Na lista, selecione e confirme um registro de material.

3. A Visualizac@o da Tela do Aplicativo mostrard os campos de registro da Tabela do Material, dependendo
das configuracdes escolhidas na [Configuracdo de Visualizag@o da Tela do Aplicativo » pagina 12].

4. Opcionalmente, se o registro da Tabela do Material ndo especificar um valor de fara, pegue uma tara
ou carregue uma da Tabela de Taras [.

5. Comece a encher o recipiente e observe o grdfico de barras ou o display do ColorWeigh conforme o peso

se aproxima da zona OK.

6. Assim que a VisualizagGo indicar que 0 peso Liquido estd na zona OK, remova o recipiente, cologue um
novo na balanga e inicie o processo novamente.
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Material ID
6

Target
7.5kg

Material
Sugar

High Tol.
+2%

Name

TR 11:25
HE.Ln (l.%-'} 05.Apr.2023

K

<

-10.0°C / +40.0°C
/.22
Under Tol. Low Toi.
-4 % -1.5% [
Over Tol. Start Thresh.
+5% 0.72 kg
v > L » ]

PT

Preset Tare

Tare Table

A%

Switch Scale

Switch Units

A @ | B | B

Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 113: Tela de Pesagem Acima/Abaixo, Visualizagdo do ColorWeigh Mostrando Indicagdo Baixa

Consulte [Contagem » pdgina 36] e Totalizac@o para obfer detalhes sobre como essas aplicagdes alteram o
procedimentfo quando sdo combinadas com a pesagem Acima/Abaixo.

1.4.3 Pesagem-Alvo Manual - Classificacto

A aplicacdo Classificac@o é usada para classificar itens em classes de peso. Podem ser configuradas de 2 a 8

classes, organizadas em ordem ascendente de zona de peso. Esta aplicac@o é Uil quando itens semelhantes
de vdrios famanhos devem ser classificados em compartimentos separados conforme o famanho. O display
do terminal pode mostrar um fundo colorido para indicar a classe ou pode exibir uma cor em uma caixa que
representa a classe do item sendo pesado no momento. O exemplo abaixo mostra a visualizag@o do

ColorWeigh.

€T 11:18
S5y
HQ. (L:; 05.Apr.2023

AR 1 Max 10kgd=20g

Material ID
4

5.0 kg

Lower Limit 2

Material

Sand

Name

Lower Limit 3

5.5kg

Start Thresh. Lower Limit 1
0.45 kg 4.5 kg

Upper Limit 3
6.0 kg

PT

Preset Tare

Tare Table

A%

Switch Scale

(3

Switch Units

A @ | B | B

Alibi Memory | Higher Res. 1D Form Material Table

Figura 114: Pesagem-Alvo — Exemplo de Classifica¢do
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1.4.3.1

Pesagem-Alvo Manual com ClassificacGio: Configuragéo

< Classification

Number Of Classes

8

Visualization

Bargraph

Color

Blue

Data Source

Net Weight

Motion Check

Figura 115: Tela de Configuracdo de Classificagdo

As configuragdes a seguir sdo usadas para configurar a ClassificacGo. Os valores-padrdo sdo mostrados em

negrito.

Em Configuracées > Aplicac@o Pardmetro Configurac@o

Selecionar Aplicativo Alvo Manual Habilitado, Desabilitado
Classificagdo Habilitado, Desabilitado

Visualizag@o da Tela do Aplicativo  |Consulte a [Configurac@o de Visualizagdo da Tela do Aplicativo »
pdgina 12]

Classificacdo Numero de Classes Lista suspensa: 2 a 8, padrdo 5
Visualizagdo Grdfico de barras, ColorWeigh

Se Grdfico de Barras: Cor

Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza,
Verde, Laranja, Vermelho, Amarelo

Se ColorWeigh: Classe 1 Cor ...
Classe n Cor

Para cada classe: Azul, Ciano,
Cinza escuro, Cinza, Verde,
Laranja, Vermelho, Amarelo
Valores-padrGo: 1 - Amarelo, 2 -
Ciano, 3 - Laranja, 4 - Cinza, 5 -
Verde, 6 - Laranja, 7 -Vermelho, 8
- Amarelo

Fonte de dados

Peso Liquido, Peso Bruto

Verificar Movimento

Habilitado, Desabilitado

Memoria > Registro da Tabela do
Material

Classificagdo Ativa

Habilifado, Desabilitado

Unidade

g, kg, 1, Ib, 0z, Ib-0z

Limite Inferior T — Limite Inferior 8,
Limite Superior 8

Entrada de dados numéricos.
NUmero de campos determinados
por Numero de Classes selecionado
na tela Configuracdo de Classifi-
cacdo.
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4 Add New Material (Classification)

Lower Limit 4

! - - .
£ Classification Active
Invalid Data

Unit Lower Limit 5
g

Lower Limit 1 Lower Limit 6
Lower Limit 2 Lower Limit 7

Lower Limit 3

Figura 116: Tabela do Material — Configuragdes de Classificagto, Primeira Pdgina

<  Add New Material

Lower Limit 8

Upper Limit 8

Figura 117: Tabela do Material — Configuractes de Classificacdo, Segunda pdgina
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1.4.3.2 Pesagem-Alvo Manual com Classificac@o: Procedimento Operacional

& @ 22.Feb:|2t;§i

KA1 Max 500 kgd =50g
I 6 . 4 O kg
480kg T Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium > 15.0kg = 150.0 kg = 160.0 kg =170.0 kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg > 200.0 kg 16 812 MLB

B 1 /23 ]4]5]»
Bl |B|®|m[R|[PT|D

Material Table Horne ID Form Target Switch Scale | Tare Table Preset Tare | Switch Units

Figura 118: Visualizagdo da Aplicacdo de Classificago — Limite Calculado Afingido

Este procedimento pressupde que o terminal esteja configurado corretamente para classificagto e que o

numero necessario de recipientes de saida esteja disponivel — um por classe ou 0 que 0 Processo exigir.

1. Opcionalmente, se o registro da Tabela do Material ndo especificar um valor, pegue uma tara @K ou carre-
gue uma da Tabela de Taras [.

2. Adicione peso 0 balanga. Quando o peso da balanga exceder o Limite Inicial calculado, o indicador
Abaixo serd exibido em vermelho, como mostrado na imagem acima.

3. Quando o peso da balanga atingir o limite baixo definido para a Classe 1, os indicadores de Classe apa-
recer@o em azul para indicar a Classe atualmente na balanga.

TR 10:30
Q@
(T 1 22 Feb.2024

1 61 .95 kg

480kgT 2 Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium = 15.0kg = 150.0 kg = 160.0 kg = 170.0 kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg = 200.0kg 16 8.12 MLB

B | o & |m | B |PT| @

Material Table Horne ID Form Target Switch Scale |  Tare Table Preset Tare | Switch Units

Figura 119: Visualizac@o da Aplicacdo de Classificagdo — Classe Exibida

« 1 Wl 3 | 4] 5 ¥
>

4. Observe a classe na qual o peso do item o coloca — indicada pelas caixas de zona ou pelo display do
Color\Weigh.
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Aviso: se 0 peso da balanga exceder o valor de Limite Alto para o numero de classe mais alto, o indicador
Acima serd exibido em vermelho.

& @ 22, Feb:l.'-![z;gi

KA1 -10.0°C / +40.0°C
2 O 2 . I O kg
480kgT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Class 1 Class 2 Class 3
5 Gravel, medium 2 15.0kg = 150.0 kg =160.0 kg >170.0kg
Class 4 Class 5 Upper Limit 5 Lot number Batch number Operator
= 180.0 kg =190.0 kg = 200.0 kg 16 812 MLB

«[1 23458
Bolo o | m PT |

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Figura 120: Visualizacdo da Aplicacdo de Classificagdo — Limite Mais Alto da Classe Excedido

5. Remova o item da balanga e coloque-o no recipiente de classe apropriado.
6. Repita o processo até que todos os itens estejam classificados.

1.4.4 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento

Enchimento é uma aplicagto simples de 3 zonas na qual o material é adicionado a um recipiente até que o
peso na balanga fique dentro da zona de foler@ncia aceitdvel. As zonas sdo representadas por um grdfico de
barras, no qual fanto a posigdo no grdfico quanto a cor da barra indicam se o peso afual esta Abaixo da
tolerGneia, na zona OK ou Acima da folerancia.

A este respeito, consulte também
& Pesagem-Alvo Manual: Limite Inicial » pdgina 63
& Pesagem-Alvo Manual — Enchimenfo: Configuragdo » pdgina 78
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1.4.4.1

Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Configuracdo

Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Figura 121: Tela de Configuracdo de Enchimento

As configuragOes a seguir sdo usadas para configurar o Enchimento. Os valores-padrdo sdo mostrados em

negrito.

Em Configuragdes >
Aplicacto

Pardmetro

Configuracto

Selecionar Aplicativo

Alvo Manual — Enchimento

Habilifado, Desabilitado

Visualizagdo da Tela
do Aplicativo

Consulte a [Configuracdo de Visualizagdo d

a Tela do Aplicativo » pagina 12]

Enchimento Manual

Tipo de Toler@ncia

Desvio Alvo, Porcentagem

Sobrecor

Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza, Verde,

Cor OK

Laranja, Vermelho, Amarelo

Subcor

Os valores-padrdo s@o: Abaixo - Verme-
lho, OK - Verde, Acima - Vermelho

Fonte de dados

Peso Liquido, Peso Bruto

Memoria > Tabela  |ID [Afribuido automaticamente]

de Taras (Opcional) | Nome Enfrada de dados alfanuméricos
Descrigto Enfrada de dados alfanuméricos
Valor de Tara Entrada de dados numeéricos
Unidade g, kg, t, Ib, 0z, Ib-0z

Memoria > Tabela | Enchimento Manual Habilitado, Desabilitado

do Material Valor-alvo Enfrada de dados numéricos
Unidade g, kg, 1, Ib, oz, Ib-0z

- Toler@ncia / + TolerGncia

- Toler@ncia / + Tolerancia (Porcentagem)

Entrada de dados numéricos

Porcentagem do valor-alvo ou absoluto,
dependendo do Tipo de Tolerancia selecio-
nado na fela de configuragdo de Enchi-
mento Manual.

1.4.4.2

Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Procedimento Operacional

Nos exemplos mostrados aqui, 0 peso-alvo € de 60 kg, com uma faixa de toleréncia de -1,5 kg (58,5 kg de

peso exibido) a +3,0 kg (63,0 kg de peso exibido). Na primeira imagem, o enchimento jG comegou. As cores
do grdfico de barras sdo definidas em Configuragdo — consulte [Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Confi-
gurac@o » pdgina 8117.
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A operacdo de tara duranfe o enchimento é a mesma da pesagem simples e de qualquer outra aplicagGo. No
exemplo abaixo, uma fara predeferminada é incluida no registro de material para um recipiente que pesa
15,0 kg.

TR 11:37
1 1 16.Feb.2024

BA1 Max 500 kg d = 0.2 kg
2 9 . 4 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+3 kg 240 17 JGH
L -

| B | ® || B |PT | 0

. Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 122: Tela Visualizar Aplicag@o de Enchimento — Abaixo da Tolerancia, Vernier NGo Exibido

Na imagem mostrada abaixo, o processo de enchimento estd se aproximando da faixa de folerdncia, e um
display Vernier (fridngulo branco) é exibido, fornecendo uma indica¢do mais precisa da relagdo entre 0 peso
da balanca e o valor-alvo.

Ty 11:37
1 " 16.Feb.2024

1 -10.0°C / +40.0°C
5 1 o 2 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH

N | | B | ® || R |PT| G

Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 123: Tela de Visualizagdo da Aplicacdo de Enchimento — Abaixo da Tolerancia, Vernier Exibido
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£ 11:38
D
d(:.L. €-t::” 16.Feb.2024

594 kg

15.0 kg PT
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH

B {n) @& | KB PT | &

Material Table Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 124: Tela de Visualiza¢@o da Aplicagdo de Enchimento — Deniro da Toler@ncia

Se a faixa de toler@neia for excedida, o grdfico de barras muda de cor e o Vernier desaparece.

€T 11:39
S
d‘}l Q\J:’! 16.Feb.2024

BE& 1 Max 500 kg d = 0.2 kg
6 4 . 2 kg
15.0 kg PT Net
Material ID Material Name Under Tol. Target
2 Aggregate -1.5kg 60 kg
Over Tol. Lot number Batch number  Operator
+ 3 kg 240 17 JGH

.a-m@mwg

Material Table Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units

Figura 125: Tela de Visualizag@o da Aplicagdo de Enchimento — Acima da Toler@ncia

Observe o tringulo que representa o indicador Vernier. Este indicador muda para azul quando o peso-alvo é
atingido.

Figura 126: Indicador Vernier Mostrando Alvo Correspondido

A este respeito, consulte também
& Pesagem-Alvo Manual: Limite Inicial » pdgina 63
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1.4.4.2.1 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Configuracg@o

<  Manual Filling

Tolerance Type

Target Deviation

Over Color

Red

OK Color

Green

Under Color

Red

Data Source

Net Weight

Figura 127: Tela de Configuracdo de Enchimento

As configuracdes a seguir sdo usadas para configurar o Enchimentfo. Os valores-padrdo sdo mostrados em

negrito.

Em Configuracdes > Aplicacdo

Pardmetro

Configuracdo

Selecionar Aplicativo

Alvo Manual — Enchimento

Habilitado, Desabilitado

Visualizagdo da Tela do Aplicafivo

Consulte a [Configuragdo de Visualizagdo da Tela do Aplicativo »

pdgina 12]

Enchimento Manual Tipo de Toler@ncia Desvio Alvo, Porcentagem
Sobrecor Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza,
Cor OK Verde, Laranja, Vermelho, Amarelo
Subcor Os valores-padrdo sdo: Abaixo -

Vermelho, OK - Verde, Acima - Ver-
melho

Fonte de dados

Peso Liquido, Peso Bruto

Memoria > Tabela de Taras (Opci- |ID [Atribuido automaticamente]

onal) Nome Entrada de dados alfanuméricos
Descrigdo Entrada de dados alfanuméricos
Valor de Tara Entrada de dados numeéricos
Unidade g, kg, t, Ib, oz, Ib-oz

Memoria > Tabela do Material Enchimento Manual Habilitado, Desabilitado
Valor-alvo Entrada de dados numéricos
Unidade g, kg, t, Ib, oz, Ib-oz

- Toler@ncia / + Toler@ncia

- TolerGncia / + Toler@ncia (Por-
centagem)

Entrada de dados numeéricos

Porcenfagem do valor-alvo ou abso-
luto, dependendo do Tipo de
Toler@ncia selecionado na fela de
configuracdo de Enchimento
Manual.
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1.4.4.2.2 Pesagem-Alvo Manual — Enchimento: Procedimento Operacional
Este procedimento pressupde que o IND700 estd na Visualizag@o da Tela do Aplicativo e que o aplicativo esta
configurado adequadamente conforme descrito em [Configurag@o: Enchimento » pagina 81].

1. Toque na tecla de funcdo Tabela do Material 2. Na lista de materiais, selecione e confirme tocando na
marca de selecdo.

2. Opcionalmente, se o regisfro da Tabela do Material ndo especificar um valor, use uma Tara @fou carregue
uma da Tabela de Taras [.

3. AVisualizagdo da Tela do Aplicativo serd exibida, configurada para Enchimento simples, mostrando todos
0s dados especificados na configuracdo em [AplicacGo > Visualizagdo da Tela do Aplicativo »
pdgina 12]. O display de peso esfard no modo Liquido, e o valor de fara definido serd carregado.

4. Comece a encher o recipiente e observe o grdfico de barras conforme ele se aproxima da zona de folerdn-
cia OK.

5. Assim que o grdfico de barras indicar que o peso Liquido estd na zona OK, remova o recipiente da
balanga, cologue um novo recipiente e inicie 0 processo novamente.

Consulte [Contagem » pdgina 36] e Totalizag@o para obter detalhes sobre como essas aplicacdes alteram o
procedimento quando sdo combinadas com o Enchimento Manual.

1.4.5 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo
Na pesagem Acima/Abaixo, o peso da balanca é comparado a um conjunto de par@metros que definem zonas
de valores “bons” e “ruins”.

Na pesagem-alvo Acima/Abaixo de 3 zonas, 0 peso da balanca pode estar abaixo, dentro ou acima da zona-
alvo. A zona “boa” define a diferenca aceitavel entre o peso da balanga e 0 peso-alvo.

Na pesagem-alvo Acima/Abaixo de 5 zonas, a faixa de peso aceitdvel é dividida em zonas Baixa, Alvo e Alfa.
As zonas Abaixo e Acima definem pesos inaceitaveis.

Consulte [Pesagem-Alvo Manual: Tipos de Toler@ncia » pdgina 517 para uma descri¢@o dos tipos de zona.

A este respeito, consulte também
& Pesagem de Alvo Manual » pdgina 51

1.4.5.1 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo: Configuraco

Quando Acima/Abaixo estiver habilitado em Configuragées > Aplicagtio > Selecionar Aplicag@o; o item de
menu Acima/Abaixo aparecerd na estrutura do menu Aplicac@o. Toque nesse menu para exibir as seguintes
opcdes de configuragdo de duas paginas.

<  Over/Under

Number of Zones Over Color
3
Red N
5
OK Color
Visualization Green WA
. ColorWeigh ' Under Color
Tolerance Type Orange N
M , Deviation N
Motion Check
v Data Source
Net Weight N

Figura 128: Pesagem-Alvo — Tela de Configuracdo Acima/Abaixo, 5 Zonas, Visualizag@o em Grdfico de Barras
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<

Over/Under

Manual Start Threshold

Threshold Type

/\ Weight

S Transfer only Ok results

Figura 129: Tela de Configura¢do Acima/Abaixo, 3 Zonas, VisualizagGo do ColorWeigh

As configuragdes a seguir sdo usadas para configurar a pesagem Acima/Abaixo. Os valores-padrdo sdo mos-

frados em negrito.

Configurac@o Acima/Abaixo

Em Configuragdes >
Aplicac@o

Pardmetro

Configuracto

Selecionar Aplicativo

Alvo Manual selecionado

Acima/Abaixo habilitado

Visualizag@o da Tela
do Aplicativo

Consulte a [Configurac@o de Visualizagdo d

a Tela do Aplicativo » pdgina 12]

Acima/Abaixo

NUmero de Zonas

3,5

Visualizagdo

Grafico de barras, ColorWeigh

Tipo de Toler@ncia

Desvio, Porcentagem, Absolufo

Fonte de dados

Peso Liquido, Peso Bruto

Sobrecor

Azul, Ciano, Cinza escuro, Cinza, Verde,

Alta Cor (se NUmero de Zonas = b)

Laranja, Vermelho, Amarelo

Cor OK

Os valores-padrdo sdo: Acima - Vermelho,

Cor Baixa (se Nimero de Zonas = 5)

Alto - Amarelo, OK - Verde, Baixo - Ama-

Subcor

relo, Abaixo - Vermelho

Verificar Movimento

Habilifado, Desabilitado

Se estiver habilitado, a transac@o néo
serd transferida se o terminal detectar
movimento da balanca, mesmo que o
peso detectado esteja dentro da faixa de
tolerdincia.

Transferir apenas resultados Ok

Habilifado, Desabilitado

Se estiver habilitada, a transagdo ndo serd
transferida, a menos que o terminal defecte
um peso da balanca dentro da faixa de
toler@neia.

Memoria > Tabela
de Taras [Opcional]

ID [Afribuido automaticamente]
Nome Entrada de dados alfanuméricos
Descricto Enfrada de dados alfanuméricos
Valor de Tara Entrada de dados numéricos
Unidade Entrada de dados numeéricos
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Em Configuragoes > Pardmetro Configuracdo

Aplicac@o
Memoria > Tabela  |ID [Afribuido aufomaticamente]
do Material Acima/Abaixo Enfrada de dados numéricos
Unidade Entrada de dados numéricos
Se Acima/Abaixo > -Tolerncia (Abaixo) Entrada de dados numeéricos
Tipo de Tolerneia = _Tolerancia (Baixa) Esses valores definem as faixas de toleran-
Desvio| 0 aranci (Alta) cia dentro das quais o resultado da tran-

. . sacdo é considerado aceitdvel.
+Tolerancia (Acima)

Se Acima/Abaixo >|-Tolerancia (% Abdixo)
Tipo de Tolerancia = _olerancia (% Baixa)
Porcentagem’ v jerancia (% Alta)
+TolerGneia (% Acima)
Se Acima/Abaixo > Limite (Abaixo)
Tipo de TolerGncia =| | jmite (Baixo)
ADSOIUI i vie (Ao
Limite (Acima)

1.4.5.2 Pesagem-Alvo Manual — Acima/Abaixo: Procedimento Operacional

Este procedimento pressupde que o ferminal estd na Visualizagtio da Tela do Aplicativo , configurado correta-

mente para peso acima/abaixo e que 0s recipientes necessdrios para enchimento estdo disponiveis.

1. Cologue um recipiente na balanga.

2. Toque na tecla de func@o Tabela do Material A. Na lista, selecione e confirme um registro de material.

3. A Visualizac@o da Tela do Aplicativo mostrard os campos de registro da Tabela do Material, dependendo
das configuracdes escolhidas na [Configuracdo de Visualizag@o da Tela do Aplicativo » pagina 12].

4. Opcionalmente, se o registro da Tabela do Material ndo especificar um valor de fara, pegue uma tara
ou carregue uma da Tabela de Taras [.

5. Comece a encher o recipiente e observe o grdfico de barras ou o display do ColorWeigh conforme o peso
se aproxima da zona OK.

11:10
22 Feb.2024
RA1 -10.0°C / +40.0°C
2 3 2 . 8 kg
10.0 kg PT Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225 kg -5kg 300 kg +15 kg
Lot number Batch number Operator
22 104 MC

B - > ]
Bolo & | m T | 0

Horme ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Figura 130: Acima/Abaixo, Visualizagdo do Grdfico de Barras, Abaixo da Tolerancia

6. Assim que a Visualizagdo indicar que o peso Liquido estd na zona OK, remova o recipiente, coloque um
novo na balanga e inicie o processo novamente.
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11:10

22 Feb.2024
B 1 -10.0°C / +40.0°C
2 9 6 o 6 kg
10.0 kg PT Net

Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.

4 Cement 225 kg -5kg 300 kg +15 kg |

Lot number Batch number Operator

22 104 MC

< s 5 |
BLolo & | m PT | O

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Figura 131: Tela de Pesagem Acima/Abaixo, Visualizac@o do ColorWeigh Mostrando Indicagdo Baixa

Se a faixa de toler@ncia for excedida, o indicador Acima ficard colorido.

™ 11:11
sas
J)E:-li @ 22.Feb.2024

RA1 -10.0°C / +40.0°C
3 1 5 o 6 kg
10.0 kg PT : Net
Material ID Material Name Start Thresh. Under Tol. Target Over Tol.
4 Cement 225 kg -5kg 300 kg +15kg
Lot number Batch number Operator
22 104 MC

< [ v s
BLo o » | m PT | OO

Home ID Form Target Switch Scale Tare Table Preset Tare Switch Units
Figura 132: Acima/Abaixo, Visualizag@o do Grdfico de Barras, Acima da Tolerancia

Consulte [Contagem » pdgina 36] e [TotalizagGo » pdgina 45] para obter detalhes sobre como essas apli-
cacbes alteram o procedimento quando sGo combinadas com a pesagem Acima/Abaixo.

1.5 Comparadores

Os vinte Comparadores no IND700 s@o pontos de definicGo simples e sem trava usados para comparar o
valor de peso ativo ou a varidvel de dados compartilhados com um valor-alvo absoluto ou com uma faixa de
peso definida. A fonte da comparac@o pode ser relacionada & Aplicag@o ou ao Peso.

Os comparadores s@o confrolados por coincidéncia (abaixo ou acima de um valor-alvo absoluto) ou por
comparagdo com uma faixa. A configurac@o do Operador na configuragto do Comparador determina o modo
de controle no qual um Comparador opera. Para informagdes de configuracdo, consulte [VisGo Geral e Confi-
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guracdo dos Comparadores » pdgina 20]. Os comparadores s6 podem ser configurados nas configuracoes;
ndo hd nenhuma fecla de fung@o para dar ao Operador acesso direto @ pdgina Configurag@o > Aplicagtio >
Comparadores.

Usando a Saida de um Comparador

A saida de um Comparador pode ser usada de duas maneiras: exibindo seu estado por meio de uma conexdo
configurada para usar Dados Compartilhados como sua fungdo ou como um meio de controlar uma saida
discreta.

Comparadores de Valor-alvo

A saida discreta atribuida a um comparador de Valor-alvo é acionada quando a fonte selecionada for VERDA-
DEIRA, conforme determinado pela selec@o na configuragto do Operador do comparador.

Exemplos de Configuragdo do Comparador

Exemplo:

* Fonte: Peso Exibido.

e Operador: < (menor que ou igual a)

e Limite: 30 kg

A saida fica LIGADA quando o peso exibido for inferior a 30 kg e DESLIGADA quando o valor medido atingir
30 kg.

Comparadores de Faixa

No caso de um Comparador no modo Faixa, a saida atribuida é acionada quando a fonte selecionada for
VERDADEIRA, conforme deferminado pela(s) configurac@o(des) do Operador. A configuracdo de Limite esta-
belece o menor dos dois valores que definem a faixa. A configuracdo de Limite Alto define o valor superior da
faixa.

Exemplo:

e Fonte: Peso Bruto

¢ QOperador: >_ _< (dentro de uma faixa)
e Limite: 300 kg

 Limite Alto: 800 kg

A saida estd LIGADA quando o peso bruto medido estd entre 300 e 800 kg. Se o peso for inferior a 300 kg ou
superior a 800 kg, a saida ¢ DESLIGADA.

Exemplo:

* Fonte: Peso Bruto

¢ Operador: _><_ (fora de uma faixa)
e Limite: 200 Ib

¢ Limite Alto: 400 Ib

A saida esta LIGADA quando o peso bruto medido for de 200 Ib ou menos e 400 Ib ou mais. Se 0 peso bruto
medir entre 201 Ib e 399 Ib, a saida DESLIGA.
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Para proteger o futuro do seu equipamento:
O Centro de Servigos da METTLER TOLEDO
assegura a qualidade, exatiddo na medigao
e preservacdo do desempenho pelos
proximos anos.

Por gentileza nos contate para receber de-
talhes completos dos servicos disponiveis.

» www.mt.com/service

www.mt.com

Informacdes prossecu tivas

Mettler-Toledo (Changzhou) Measurement Technology Co., Ltd.
111 Taihu West Road

Xinbei District

Changzhou, Jiangsu

China, 213125

www.mt.com/contacts

30881825

© 04/2024 METTLER TOLEDO. Todos os direitos reservados.
30881825A pt
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